Technical Data Sheet

Ultra Form UVFM

Farba sitodrukowa utwardzana promieniami UV do
folii samoprzylepnych PCV, twardego PCV, szkta
akrylowego, polistyrenu, poliweglanu, PETG,
wstepnie przygotowanego PP, papieru i tektury

Btyszczacy, elastyczna, nadajaca sie do
gtebokiego ttoczenia, wysokiej jakosci pigmenty,
gotowa do druku, doskonate odwzorowanie
szczegotow

Zakres uzycia

Podtoza

UVFM jest odpowiednia do druku na:

* samoprzylepnej folii PVC

e twardym PCV

e szkle akrylowym (PMMA)

e polistyrenie (PS), ABS

* poliweglanie (PC)

e PETG

e wstepnie przygotowanym polipropylenie (PP),
rowniez falistym

e papierze i kartonie

Poniewaz wszystkie wymienione podtoza moga
mie¢ rdéine witasciwosci drukowe, nawet w
obrebie tego samego typu, niezbedne jest
przeprowadzenie wstepnych préb w celu
okreslenia przydatnosci do zamierzonego uzycia.

Zastosowanie

UVFM najlepiej nadaje sie do wykonywania
wysokiej jakosci wyswietlaczy, tablic
promocyjnych, artykutow formowanych itp.

Witasciwosci

Wszystkie podstawowe odcienie Ultra Form
UVFM (w tym Opaque White 170) sg btyszczace,
kolory procesowe s3 transparentne z satynowym
potyskiem. Nadrukowana warstwa farby jest
bardzo elastyczna, gietka i daje sie bardzo dobrze
formowaé. UVFM jest rdéwniez najbardziej
odpowiednia do etapow obrobki koncowe;j,
takich jak ttoczenie, ciecie, wyttaczanie i
rowkowanie. Wydajnosé UVFM bedzie
ograniczona, jesli dwustronnie lub jednostronnie
nadrukowane arkusze z duza zawartoscig farby
bedg bezposrednio wpada¢ do stosu. Aby
unikng¢ zatykania sie siatki, konieczne s3
wstepne testy.

Podczas drukowania na spodniej stronie akrylu,
po ktérym nastepuje proces termoformowania,
nie mozna catkowicie lakierowaé przedmiotu,
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poniewaz przezroczysty lakier mogtby przyklei¢
sie do formy z powodu temperatury formowania
(np. 170°C). W  przypadku koniecznosci
nadrukowania zalecamy uzycie lakieru
rozpuszczalnikowego Libra Speed LIS 910.
Konieczne s wstepne testy.

Przygotowanie farby

Farbe nalezy doktadnie wymieszac przed drukiem
jak rowniez, jedli jest to konieczne, w czasie
produkgji.

Suszenie

Suszarka UV z dwiema $rednioci$nieniowymi
lampami rteciowymi (80 do 120 W/cm) utwardza
UVFM przy predkosci tasmy 15-25 m / min.

Szybkos$¢ utwardzania farby jest zalezna od
rodzaju jednostki suszgcej UV (reflektory), liczby,
wieku i mocy lamp UV, grubosci nadrukowanej
warstwy farby, koloru farby, rodzaju podtoza
drukowego, jak réwniez predkosci druku.

Ultra Form UVFM jest farbg UV ulegajaca
dotwardzaniu, ktéra osiaga najlepsza
przyczepnos$¢ i odpornos¢ po 24 godzinach.
Warstwa farby po ostygnieciu do temperatury
pokojowej powinna wytrzymac prébe nacinania
(,,cross-cut tape”).

Odpornos¢ na blakniecie

W farbach Ultra Form UVFM zastosowano
wytacznie pigmenty o wysokiej odpornosci na
blakniecie. Wszystkie podstawowe odcienie
nadaja sie do stosowania na zewnatrz przez okres
do 3 lat, jesli sa ustawione pionowo i w
odniesieniu do klimatu srodkowoeuropejskiego.

Odpornos¢

Po prawidlowym i doktadnym wyschnieciu
warstwa farby wykazuje znakomitg przyczepnosc,
a takze odpornos$¢ na Scieranie, zarysowania i
0goblng odpornos¢. Odpornos¢ chemiczna UVFM
jest raczej niska ze wzgledu na wysokg
elastycznosé farby.
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Asortyment

Kolory podstawowe

922 Light Yellow
924 Medium Yellow
926 Orange

932 Scarlet Red

934 Carmine Red
936 Magenta

950 Violet

952 Ultramarine Blue
956 Brilliant Blue
960 Blue Green

962 Grass Green
970 White

980 Black

Kolory rastrowe

429  Process Yellow
439  Process Magenta
459  Process Cyan
489  Process Black

Kolory mocno kryjace

170 Opaque White
180 Opaque Black

Pozostate produkty

409 Transparent Base
904 Special Binder
910 Overprint Varnish

Wszystkie odcienie mozna ze sobg mieszac. Aby
zachowaé specjalne wtasciwosci farby, nalezy
unika¢ mieszania z innymi rodzajami farb lub
srodkami pomocniczymi.

Wszystkie kolory podstawowe sg zawarte w
programie Marabu ColorFormulator (MCF).
Tworzg one podstawe dla obliczania receptur
poszczegdlnych kolordow, jak rowniez koloréw z
popularnych systeméw PANTONE®, HKS® i RAL®.
Wszystkie receptury przechowywane s3 w
programie Marabu-Color Manager.

Nie zalecamy tej farby do druku na zabawkach ze
wzgledu na dajacy sie przewidzie¢ kontakt z
ustami, poniewaz nie mozna wykluczyé
ewentualnej obecnosci resztkowych monomeréw
i produktéw rozktadu fotoinicjatoréw, nawet po
dostatecznym utwardzeniu.
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Pigmenty metaliczne

Nastepujace pigmenty metaliczne Y]
kompatybilne z UVFM i nadajg sie do gtebokiego
ttoczenia, jedli podane proporcje mieszania nie sg
przekroczone. Wstepne préby sg niezbedne.

Pigmenty w pascie

S$191 Silver 15-25%
$192 Rich Pale Gold 15-25%
S$193 Rich Gold 15-25%
Pigmenty w proszku

$181  Aluminium 12.5%
S$182 Rich Pale Gold 20%
S$183 Rich Gold 20%
S184 Pale Gold 20%
$186 Copper 25%
$190 Aluminium, rub-resistant 17%

Wymienione powyzej pigmenty nalezy dodawac
do UVFM 904 w zalecanych ilosciach, przy czym
ilos¢ moze by¢ indywidualnie dopasowana do
konkretnego zastosowania. Zalecamy
przygotowanie mieszaniny, ktéra zostanie zuzyta
w ciggu max. 8 godzin, poniewaz mieszaniny z
pigmentami metalicznymi zwykle nie moga by¢
przechowywane. Ze wzgledu na budowe
chemiczng czas przetwarzania mieszanin z S 184
Pale Gold i S 186 Copper jest skrécony do 4
godzin.

Ze wzgledu na mniejsze rozmiary pigmentdéw past
metalicznych istnieje mozliwo$¢ drukowania
gestszymi siatkami jak 140.31 do 150.31. Ze
wzgledu na wiekszy rozmiar pigmentéw w
proszkach metalicznych zalecamy uzycie rzadszej
siatki, takiej jak 100-40. Odcienie wykonane z
proszkdw metalicznych sg zawsze narazone na
zwiekszone suchg abrazje, ktérg mozna
zredukowa¢  tylko  przez  polakierowanie.
Kolory metaliczne sg przedstawione na karcie
koloréw Marabu ,,Screen Printing Metallics”.

Srodki pomocnicze

UVvv 6 Rozcienczalnik 1-5%
UV-VM  Srodek wyréwnujacy 0,5-1,5%
UR3 Zmywacz (punkt zaptonu 42°C)

UR4 Zmywacz (punkt zaptonu 52°C)

URS Zmywacz (punkt zaptonu 72°C)

Jesli to konieczne, dodanie rozciericzalnika moze
zmniejszy¢ lepkosé farby. Nadmierny dodatek
rozcienczalnika spowoduje zmniejszenie
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szybkosci utwardzania, a takie zmniejszenie
twardosci powierzchni nadrukowanej warstwy.
Rozcienczalnik po utwardzeniu UV staje sie
czescig usieciowanej matrycy i moze nieznacznie
zmieni¢ naturalny zapach nadrukowanej i
utwardzonej warstwy farby.

Srodek  wyréwnujagcy  UV-VM pomaga
wyeliminowaé problemy z ptynnoscig, ktore
mogg powsta¢ z powodu zanieczyszczen na
powierzchni podfoza lub nieprawidtowego
ustawienia maszyn. Nadmierna ilo$¢ moze
zmniejszy¢ przyczepnos$¢ farby podczas nadruku.
UV-VM nalezy jednorodnie wymieszaé¢ przed
drukowaniem.

Zmywacz UR 3 i UR 4 s3 zalecane do recznego
czyszczenia sprzetu roboczego. Zmywacz UR 5
jest zalecany do recznego lub automatycznego
czyszczenia sprzetu roboczego.

Parametry drukowania

Wybodr siatki zalezy od warunkéw drukowania,
wymaganej szybkosdci utwardzania i wydajnosci
oraz stopnia krycia. Zwykle mozina stosowac
siatki od 140-31 do 165-27. Do 4-kolorowego
druku procesowego z uzyciem farb
utwardzalnych UV niezbedna jest kontrola i
redukcja nadrukowanej farby. Zalecamy siatki od
150-27 do 165-31 (plain weave 1: 1). W
przypadku  wszystkich  siatek wazine jest
rownomierne naprezenie sita (> 16 N).

UVFM mozna naktada¢ wszystkimi dostepnymi
na rynku technikami szablonowymi, takimi jak
filmy kapilarne (15-20u) Ilub odporne na
rozpuszczalniki fotoemulsje.

Okres przydatnosci do uzycia

Okres trwatosci zalezy w duzej mierze od formuty
/ reaktywnosci systemu farbowego, a takze od
temperatury przechowywania. Okres trwatosci
dla farby w nieotwartym pojemniku
przechowywanego w ciemnym pomieszczeniu w
temperaturze 15-25 ° C wynosi 2,5 roku. W
innych warunkach, szczegdélnie w wyzszych
temperaturach przechowywania, okres trwatosci
ulega skréceniu. W takich przypadkach wygasa
gwarancja udzielona przez Marabu
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Uwaga

Nasze porady techniczne, ustne, pisemne, czy w
formie préb testowych, sg zgodne z naszg
aktualng wiedza dotyczacg naszych produktow i
ich zastosowania. Nie stanowig gwarancji
poszczegolnych wiasciwosci produktédw ani ich
przydatnosci do kazdego zastosowania.

Dlatego tez nabywca jest zobowigzany do
przeprowadzenia wtasnych testow z zakupionymi
produktami w celu potwierdzenia ich
przydatnosci do wymaganego procesu lub celu.
Powyisze informacje s3 oparte na naszym
doswiadczeniu i nie powinny by¢
wykorzystywane na potrzeby specyfikacji.
Wszystkie cechy opisane w niniejszej Karcie
Danych Technicznych odnoszg sie wytgcznie do
standardowych produktow wymienionych w
dziale , Asortyment”, pod warunkiem, ze sg one
przetwarzane zgodnie z ich przeznaczeniem i
tylko z zalecanymi $rodkami pomocniczymi. Za
dobdr i testowanie farb do okreslonych
zastosowan odpowiada wytacznie uzytkownik.
Jedli jednak powstang jakiekolwiek roszczenia z
tytutu odpowiedzialnosci, bedg one ograniczone
do wartosci towaréw dostarczonych przez nas i
wykorzystanych  przez  uzytkownika w
odniesieniu do wszelkich szkéd, ktére nie zostaty
spowodowane umyslnie lub w wyniku razacego
niedbalstwa.

Oznakowanie

Dla farb Ultra Form UVFM oraz ich srodkéow
pomocniczych dostepne s3 aktualne karty
charakterystyki substancji zgodnie z
rozporzagdzeniem WE 1907/2006, zawierajgce
szczegétowe informacje o wszystkich istotnych
danych dotyczacych bezpieczenstwa, w tym
oznakowanie zgodnie z rozporzgdzeniem WE
1272/2008 (rozporzadzenie CLP).

Takie dane dotyczace zdrowia i bezpieczenstwa
znajdujg sie réwniez na etykietach.

Zasady bezpieczenstwa dotyczace
sitodrukowych farb UV

Farby UV zawierajg substancje, ktére moga
podraznia¢ skére. Dlatego zalecamy zachowanie
najwyzszej ostroznosci podczas pracy z
sitodrukowymi farbami utwardzanymi
promieniami UV. Zabrudzone farbg czesci skory
nalezy natychmiast zmy¢ wodg z mydtem. Nalezy
rowniez zwrdci¢ uwage na opisy na etykietach i w
kartach charakterystyki.
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