Technical Data Sheet

Tampa® Star TPR

Farba tampondrukowa do druku na twardym
PCV polistyrenie, ABS, SAN, poliweglanie, szkle
akrylowym i powierzchniach lakierowanych

blyszczaca, o dobrym stopniu krycia, bardzo
szybko schnaca, 1 lub 2- komponentowa,
odporna na benzyne
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Zakres uzycia

Podtoza

Farba Tampa® Star TPR jest
odpowiednia do druku na:

- polistyrenie (PS)

- ABS/SAN

- poliweglanie (PC)

- szkle akrylowym

- twardym PCV

- niektdrych typach miekkiego PCV
- drewnie, papierze i kartonie

szczegodlnie

Dzieki dodaniu utwardzacza H1 lub H2 Tampa®
Star TPR ma doskonata przyczepnos¢ na wielu
innych podtozach takich jak:

- powierzchnie lakierowane

- cienko anodowane aluminium

- niektdre tworzywa termoutwardzalne

- poliacetal (POM)

- poliamid (PA)

Poniewaz wszystkie wymienione materiaty moga
wykazywac¢ roznice, nawet w obrebie tego
samego rodzaju materiatu, konieczne jest
wczedniejsze przeprowadzenie préb w celu
stwierdzenia przydatnosci do zamierzonego celu.

Zakres stosowania

Btyszczaca i bardzo szybko schnaca farba
Tampa® Star TPR jest szczeg6lnie odpowiednia
do wysokiej jakosci produktéw takich jak np.
opakowania kosmetykoéw, obudowy oraz innych
elementdéw wymagajacych wysokiej odpornosci.

Charakterystyka

Dostosowanie farby

Farbe nalezy doktadnie wymieszaé przed drukiem
oraz w czasie druku jezeli jest to konieczne.

TPR jako farba 2-komponentowa

W zaleznoéci od podioza i stawianych wymagani
mozna przed drukiem doda¢ do Tampa® Star
TPR utwardzacz

10 czesci farby 1 czes¢ utwardzacza

Czas reakcji wstepnej

Zalecane jest aby pozostawi¢ mieszanine farby z
utwardzaczem przez 15 minut dla wstepnego
przereagowata.

Czas przydatnosci do uzycia

Czas przydatnosci do uzycia farby z utwardzaczem
w temperaturze pokojowej (0k.20°C) to okoto 12-
14 godz. z utwardzaczem H 1, 8-10 godz. z
utwardzaczem H 2 Wyzsze temperatury redukuja
czas przydatnosci do uzycia. Jezeli wspomniane
czasy zostang przekroczone, przyczepnosé farby i
jej odporno$¢ moga ulec zmniejszeniu, nawet jedli
farba nie wykazuje zauwazalnych zmian. W
przypadku uzycia utwardzacza temperatura
przetwarzania i utwardzania nie moze by¢ nizsza
niz 15°C poniewaz moga zajs¢ nieodwracalne
zmiany. Nalezy réwniez unika¢ wysokiej
wilgotnosci przez kilka godzin po druku poniewaz
utwardzacz jest wrazliwy na wilgoé.

W przypadku korzystania z utwardzacza HT 1, nie
ma takiego ograniczenia w czasie poniewaz jest on
aktywowany w procesie wygrzewania (30 min w
temp. 150°C)

Suszenie

Fizycznie szybko schnaca. W temp. 20°C sucha w
dotyku po 60 sek, w temp. 30° po 15 sek. Dodanie
utwardzacza H 1 lub H 2 wydtuza czas schniecia.
Powyzsze czasy moga sie rozni¢ w zaleznosci od
podtoza, gtebokosci kliszy, warunkéw suszenia i
uzytych srodkéw pomocniczych.

Rdéwnolegle do fizycznego schniecia farby (tj.
odparowania uzytych rozciericzalnikéw) nastepuje
rzeczywiste utwardzenie warstwy farby wywotane
chemiczna reakcja sieciowania pomiedzy farbg i
utwardzaczem. Chemiczna reakcja sieciowania
ulega przyspieszeniu w wyzszych temperaturach.

Odpornosé na blakniecie

W serii farb Tampa® Star TPR zostalty uzyte
wylacznie pigmenty o wysokiej odpornosci na
blakniecie. Kolory mieszane z lakierem lub
innymi  kolorami, zwlaszcza z biela, maja
zmniejszong odpornosé na blakniecie i warunki
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atmosferyczne, w zaleznosci od ich proporcji
mieszania Odpornoé¢ na blakniecie maleje
rowniez jezeli grubo$¢ warstwy farby jest
zmniejszona. Stosowane pigmenty sa odporne na
rozcienczalniki i plastyfikatory

Odpornosé

Po wilasciwym i doktadnym suszeniu warstwa
farby wykazuje doskonata przyczepno$¢ oraz
odpornosé na scieranie, zdrapania oraz ogélna
odpornosé, jak rowniez jest odporna na benzyne.
W niektdrych przypadkach stabilnos¢
powierzchni oraz przyczepnosé i odpornosé na
rozciericzalniki mozna poprawi¢ przez dodanie
10% utwardzacza H 1 lub H 2.

Asortyment

Kolory podstawowe

920 Lemon 950 Violet

922 Light Yellow 952 Ultramarine Blue
924 Medium Yellow 954 Medium Blue
926 Orange 956 Brilliant Blue
930 Vermilion 960 Blue Green

932 Scarlet Red 962 Grass Green

934 Carmine Red 970 White

936 Magenta 980 Black

940 Brown

Odcienie do druku procesowego

429  Process Yellow
439 Process Magenta
459  Process Cyan
489 Process Black

Kolory High-opaque (mocno kryjgce)

122 High Opaque Light Yellow

130 High Opaque Vermilion Red
152 High Opaque Ultramarine Blue
162 High Opaque Grass Green

170 Opaque White

Kolory metaliczne gotowe do druku

191 Silver
192 Rich Pale Gold
193 Rich Gold

Pozostate produkty

409 Transparent Base
910 Overprint Varnish

Wszystkie odcienie mozna ze soba mieszaé.
Nalezy unika¢ mieszania z innymi typami farb lub
$rodkéw pomocniczych, aby zachowa¢ szczegdlne
wlasciwosci farby.

Wszystkie kolory podstawowe zawarte sa w
programie  Marabu-ColorFormulator ~ (MCF).
Stanowig one baze dla kalkulacji indywidualnych
receptur odpowiadajacych odcieniom z
powszechnie stosowanych systeméw kolorow
HKS®, PANTONE® i RAL®. Wszystkie receptury
sa zawarte w programie Marabu-Color Manager.

Dodatkowo w programie MCM sa dostepne
receptury koloréw high-opaque i oznaczone ,++”
za nazwa koloru. Receptury te zostaty opracowane
przy uzyciu receptur Systemu Tampacolor dla
odcieni mocno kryjacych i podstawowych z
wyjatkiem  koloréw  poéttransparentnych i
transparentnych.

Pigmenty metaliczne

Pigmenty metaliczne - proszkKi

$181 Aluminium

$ 182 Rich Pale Gold

$ 183 Rich Gold

$ 184 Pale Gold

S 186 Copper

S 190 Aluminium (odporne na scieranie)

Podane powyzej pigmenty metaliczne sa dodaje sie
do TPR 910 w zalecanych ilosciach, indywidualnie
dostosowujac proporcje do odpowiedniej aplikacji.
Zalecamy przygotowanie mieszanki, ktéra moze
by¢ przetwarzana w ciaggu maksymalnie 8 godz.
poniewaz mieszaniny pigmentdw metalicznych
zwykle nie moga byé Przechowywane. Ze
wzgledu na ich chemiczng strukture czas
przydatnosci do uzycia mieszanin z proszkami
Pale Gold S 184 i Copper S 186 jest skrécony do 4
godzin

Ze wzgledu na wiekszy rozmiar pigmentu
proszkdw metalicznych, zalecamy korzystanie z
klisz rastrowych o minimalnej gtebokosci 25-
30um. Odcienie wykonane z  proszkéw
metalicznych sa zawsze przedmiotem suchej
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abrazji, ktéra moze zosta¢ ograniczona jedynie
przez lakierowanie.

Wszystkie odcienie metaliczne sa przedstawione
w karcie koloréw Marabu "Screen Printing
Metallics"

$rodki pomocnicze

TPV rozciericzalnik 10-20%
TPV 2  rozcieniczalnik, szybki 10-20%
TPV 3  rozcieniczalnik, wolny 10-20%
TPV 7  rozciericzalnik 10-20%
H1 utwardzacz 10%
H?2 utwardzacz, szybki 10%
HT 1 utwardzacz termiczny 10%
MP proszek matujacy 2-4%
OP 170 pasta kryjaca 0-15%
AP pasta antystatyczna 0-15%
VP opdzniacz w pascie 0-15%
ES modyfikator druku 0-1%

UR3 zmywacz (punkt zaptonu 42°C)
UR 4 zmywacz (punkt zaptonu 52°C)
UR5 zmywacz (punkt zaptonu 72°C)
SvV1 opdzniacz

Rozcieniczalnik jest dodawany do farby w celu
dostosowania lepkosci farby.

Utwardzacze H1 i H2 s3 wrazliwe na wilgoé
dlatego zawsze musza byé przechowywane w
doktadnie zamknietym opakowaniu. H 1 i H 2
mozna doda¢ do farby w celu zwiekszenia
odpornosci i przyczepnosci. Utwardzacz nalezy
dodawa¢ do farby krotko przed przystapieniem
do druku zachowujac wiasciwe proporcje
mieszania i doktadnie wymiesza¢. Mieszanina
farby z utwardzaczem nie moze by¢
przechowywana i musi zosta¢ zuzyta w ciagu
czasu przydatnosci.

Utwardzacz HT 1 réwniez jest wrazliwy na
wilgo¢ i nalezy go zawsze przechowywaé w
szczelnym opakowaniu. W przypadku
korzystania z utwardzacza HT 1 nie ma czasu
przydatnosci do rozwazenia poniewaz jest on
aktywowany termicznie (wygrzewanie 30 min w
temp. 150°C)

Dzieki dodaniu do farby proszku matujagcego MP
warstwe farby mozna indywidualnie zmatowié¢
(niezbedne jest przeprowadzenie wstepnych
testdw w zakresie przyczepnosci i odpornosci; w
przypadku bieli dodawa¢ max. 2%)

Dodajac paste OP 170 mozna znacznie zwiekszy¢

@
\V/

stopien krycia bez znaczacego wptywu na Marabu

odporno$¢ chemiczna i sucha abrazje. Pasta OP
170 nie nadaje sie do bieli i nie powinna by¢
stosowana do nadrukow, ktdre beda narazone na
wiecej niz 2 lata zastosowania na zewnatrz.

Dodanie pasty antystatycznej AP zmniejsza wptyw
tadunkéw elektrostatycznych na farbe. Zmniejsza
lepkos¢ farby i skiadnikéw niepolarnych
pomagajac uniknaé ,taiicuchowego” zachowania
podczas drukowania na podtozach niepolarnych.

Modyfikator druku ES zawiera silikon i moze by¢
stosowany w celu usuniecia probleméw z
ptynnoscia na podlozach krytycznych. W
przypadku dodania nadmiernej ilosci zwiekszaja
sie problemy z ptynnoscia, a przyczepnos¢ moze
sie zmniejszyé, szczegblnie w przypadku nadruku.
Zastosowanie ES moze redukowa¢ stopieri potysku

Zmywacze UR 3 i UR 4 s3 zalecane do recznego
czyszczenia sprzetu roboczego. Zmywacz UR 5
jest zalecany do czyszczenia recznego i
automatycznego

Parametry druku
Klisze

Mozna stosowaé wszystkie dostepne w sprzedazy
klisze ceramiczne, fotopolimerowe, z cienkiej stali
oraz stalowe utwardzane chemicznie (10mm).
Zalecana gtebokos¢ kliszy 18-21um

Tampony drukarskie

Zgodnie z naszym doswiadczeniem mozna
stosowaé  wszystkie  powszechnie  dostepne
tampony drukarskie usieciowane przez

kondensacje lub dodanie.

Maszyny tampondrukowe

Farba Tampa® Star TPR jest odpowiednia do
druku zaréwno w tamponiarkach z systemem
zamknietym jak i z systemem otwartym. W
zaleznosci od rodzaju i sposobu uzytkowania
maszyny nalezy dobra¢ rodzaj i ilogé
rozciericzalnika
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Uwagi

Nasze doradztwo techniczne zardéwno ustne,
pisemne czy tez wynikajace z przeprowadzonych
rzez nas préb, odpowiada naszej aktualnej wiedzy
0 naszych produktach i ich sposobu ich
wykorzystaniu.

Nie  stanowi gwarancji poszczegolnych
wiasciwoséci produktéw ani ich przydatnosci dla
kazdego zastosowania.

Ze wzgledu na rozmaite zachowanie uzytych do
zadrukowania  materiatdbw, nabywca  jest
zobowigzany do przeprowadzenia wiasnych
testow z zakupionymi produktami w celu
potwierdzenia ich przydatnosci do
przewidywanego celu lub procesu. Wyboér i
testowanie farb dla konkretnego zastosowania
jest wytaczna odpowiedzialnoscia nabywcy.

Wartoé¢  ewentualnych  roszczen,  bedzie
ograniczona do wartosci dostarczonych przez nas,
a nabytych przez nabywce produktow, w
odniesieniu do szkéd nie spowodowanych przez
celowe lub razace zaniedbanie

Oznakowanie

Dla farb Tampa® Star TPR i jej srodkow
dodatkowych oraz  pomocniczych istnieja
aktualne karty charakterystyk, zgodne z
Rozporzadzeniem WE 1907/2006, informujace
szczegbtowo o wszystkich istotnych danych
dotyczacych bezpieczenistwa, w tym
oznakowania, zgodnie z obecnymi przepisami
EWG wraz 2z wymaganiami dotyczacymi
etykietowania, bezpieczenistwa i higieny pracy.
Takie informacje  dotyczace  zdrowia i
bezpieczenstwa znajduja sie tez na etykiecie
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