Farba systemowa sitodrukowa

wysokopotyskowa farba
dwukomponentowa, o wysokoiej sile krycia,
odporna na chemikalia 1 wptyw warunkow
atmosferycznych

Marapapur PU

do wstepnie przygotowanego -
polietylenu (PE) i polipropylenu (PP) |' T
oraz duroplastu, metalu i podtozy

lakierowanych Marabu

Zakres uzycia

Marapur PU  jest dwukomponentowa  farba
sitodrukowa doskonale pasujaca na  wstepnie
przygotowany polietylen i polipropylen, ale
odpowiednia jest réwniez do poliuretanu, poliamidu,
zywicy melaninowej, zywicy fenolowej, metalu,
podtozy lakierowanych, drewna oraz szkla i ceramiki
(tylko dla celow dekoracyjnych, nie jest odporna na
zmywanie w zmywarce).

Poniewaz wymienione materialy moga si¢ okazac
rozne nawet w obrgbie tego samego gatunku,
wskazane jest wykonanie prob przed uzyciem do
przewidzianego celu.

Zastosowanie

Marapur PU jest wielostronna i wysoce odporna farba
dwukomponentowa stosowana w przypadkach gdy
wymagana jest najwyzsza odporno$¢ chemiczna i
mechaniczna zaréwno w przypadku uzytku we
wnetrzach jak i na zewnatrz. W szczegolnosci jest
odpowiednia do stosowania na opakowaniach z
przygotowanego wstepnie poliolefinu (politylenu i
polipropylenu).

Gdy jest konieczne drukowanie na poliolefinie,
powierzchnia tworzywa przeznaczona do drukowania
musi by¢ przygotowana jak zwykle poprzez opalanie
lub roztadowanie korony. Aby osiagnac przyczepnosc
na polipropylenie mozna nalozy¢ nan cienka warstwe
specjalnego podktadu pozbawionego farby
(aktywatora) P2 jako posrednika (patrz karta
katalogowa ,,Podktad specjalny P2”).

Generalnie przy drukowaniu wieloma farbami nalezy
uwazaé, aby nie opala¢ pomiedzy kolejnymi drukami,
jako ze moze to powodowac trudno$ci w przywieraniu
kolejnych warstw druku.

Wiasciwosci

Czas przydatnosci do uzycia

Przed drukowaniem do farby nalezy koniecznie dodac
wybrany utwardzacz we wilasciwej ilosci. Niezaleznie
od koloru i rodzaju farby przepis jest nastgpujacy:

1 czes¢ utwardzacza na 4 czeSci farby, przy lakierze
drukarskim (taczniku Bronz) proporcje wynosza

1 cze$¢ utwardzacza na 3 czeSci lakieru.

Mieszanina farby i utwardzacza w temp. pokojowe;j
pozostaje z reguly mozliwa do obrobki przez 4
godziny. Potem reakcja utwardzania zachodzi na tyle
daleko, ze wprawdzie poprzez dodanie
odpowiedniego rozcienczalnika mozna  jeszcze
mieszaning uczyni¢ przydatna do drukowania, ale w
nadrukowanej farbie nie moga si¢ juz w petni
rozwina¢ charakterystyczne dla niej wlasciwosci.
Podwyzszone temperatury skracaja czas obrobki,
niskie — nieco wydluzaja. Jezeli wymagany jest
dluzszy niz 8 godzinny czas obrobki i mozna sobie
przy tym pozwoli¢ na zwolnione utwardzanie druku,
mozna zastosowa¢ wolniej reagujacy utwardzacz
HTI.

Bezposrednio po nalaniu utwardzacza mieszanina
powinna odpowiedniej
lepkosci, aby przyhamowac spontanicznie zachodzaca
reakcj¢ utwardzania i spowolni¢ czas obrobki do
wymaganej dlugosci.

zosta¢ rozcienczona do

Suszenie

Rownolegle z fizycznym schnigciem, po ulotnieniu
sie rozpuszczalnika, nastgpuje wlasciwe twardnienie
farby dzigki chemicznej reakcji taczenia si¢ w sieci
czasteczek farby z czasteczkami utwardzacza.

Mozna  przyja¢  nastepujace  wskazniki  dla
postgpujacego twardznienia farby:

Stopien wyschnigcia Temp. HI H2
suche (mozna 20°C 15min  10min
ponownie drukowac) 60°C 4min  2min
120°C Imin  20sek
mozna sktadowaé 20°C 4 godz 3 godz

60°C 30min  20min

120°C 10min 6min
utwardzone 20°C 14dni 8 dni
czas obrobki 20°C 8 godz 4 godz



Generalnie przy drukowaniu wieloma farbami nalezy
uwaza¢ aby farba potozona jako pierwsza przed
ponownym drukowaniem nie byta jeszcze catkowicie
wysuszona. Uzywajac zatem utwardzacza H1 i suszac
w temp. pokojowejnalezy kontynuowac drukowanie w
ciagu 12 godzin, za§ w przypadku uzycia utwardzacza
H2 — w ciagu 8 godzin.

Temperatura obrobki, a takze temperatura twardnienia
nie powinna w zadnym wypadku by¢ nizsza niz 15°C,
gdyz moga nastapi¢ nicodwracalne zaburzenia w
tworzeniu si¢ warstwy. Nalezy tez unika¢ nadmiernej
wilgotno$ci powietrza podczas drukowania i w czasie
pierwszych godzin (8 godzin w temp. 20°C lub 12
godzin w 15°C) po drukowaniu, gdyz utwardzacze sa
wrazliwe na wilgo¢.

Odpornosé

Do produkcji farby Marapur PU zostaly uzyte
pigmenty o wysokiej odpornosci na swiatto.

Przez wymieszanie lakieru z innymi odcieniami,
zwlaszcza za§ przez rozjasnianie odcieniami bieli,
odporno$¢ na §wiatto 1 warunki atmosferyczne maleje.
Moga si¢ one rowniez zmniejszy¢ przy zastosowaniu
cienszej warstwy farby.

Przy wykorzystaniu utwardzacza H2 pod wptywem
$wiatla stonecznego zwtlaszcza czysty lakier PU 910 i
odcienie bieli moga zo6tkna¢. Dlatego do uzytku
zewnetrznego polecamy uzycie utwardzacza H1 lub
HTI.

Wymagania

Po wilasciwym utwardzeniu farba ta jest doskonale
odporna na $cieranie, zadrapania, przyklejanie sig, jak
1 na caly szereg chemikaliéw, olejow, tluszczy i
rozpuszczalnikow. Na szkle i ceramice nie osiagnie
si¢ jednak odporno$ci na zmywanie (polecamy
specjalna farbe do drukowania na szkle GL).

Asortyment

Odcienie farb
Poréwnaj z karta farb Marapur PU

PU 020 cytrynowy PU 055 ultramaryna

PU 021 s$redniozotty PU 056

PU 022 z6tto-pomar. PU 057 brylantowonieb.
PU 026 jasnozoéity PU 058 ciemnoniebieski
PU 031 szkartatny PU 059 biekit krolewski
PU 032 karminowy PU 064 zo6tto-zielony

PU 033 magenta
PU 035 czerwien sygnatowa PU 068 brylantowoniebieski

PU 067 zielen trawiasty

PU 036 cynober
PU 037 purpurowy

PU 070 biaty
PU 073 czrny
PU 045 ciemnobrazowy

Jeden pojemnik zawiera 800g farby.

Jeden pojemnik farby trzeba wymiesza¢ z jednym
pojemnikiem utwardzacza. W pojemniku z farba jest
do$¢ miejsca aby pomiesci¢ jedna porcj¢ utwardzacza.
Przy niewielkich porcjach wystarczy wymiesza¢ np.
%2 pojemnika farby z 2 pojemnika utwardzacza, taka
ilos¢ aby cata zostata zuzyta.

Z tych 21 odcieni podstawowych mozna uzyskiwaé
nastgpne wg podanych systemoéw ireceptur: Marabu
System 21, RAL, HKS itd.

Wszystkie odcienie farby Marapur PU mozna ze soba
dowolnie miesza¢. Przy mieszaniu farb nalezy do 4
czesci mieszaniny dodac 1 czg$¢ utwardzacza.
Mieszanie tej dwukomponentowej farby z innymi
gatunkami farb jest niewskazane aby Marapur PU nie
stracita swoich specjalnych wlasciwosci.

Ten gatunek farby jest zarejestrowany w ,,Marabu-
Mix EDV-Farbrezeptierung” (bank receptur farb
Marabu).

Jako dodatek do tych 21 odcieni dostgpne sa:

PU 170 biel kryjaca

oraz gotowe do druku Bronzy

PU 191 srebro

PU 193 bogatoztota

Zastosowwane pigmenty nie zawieraja w Swojej
strukturze chemicznej zadnych metali cigzkich,
zgodnie z norma DIN EN 71, czgs¢ 3, bezpieczenstwo
zabawek-migracja specyficznych elementow. Tym
samym wszystkie podstawowe odcienie moga zostac
uzyte do druku na zabawkach.

Srodki dodatkowe

lakier/tacznik Bronz PU 910
lakier UV PU911
pasta matujaca PUM
modyfikator druku ES

Lakier PU 910 jest wykorzystywany nie tylko jako
wysokopotyskowy lakier ochronny dla wielu réznych
typow podioza, ale rowniez jako tacznik Bronz.
Lakier PU 911 =zawiera $rodek pochianiajacy
promieniowanie UV 1 jest przeznaczony do
lakierowania w druku dlugotrwatym z
przeznaczeniem zewngtrznym.

Przez dodanie do farby pasty matujacej PUM mozna
zredukowa¢ stopien jej potysku. Dodajac nastepnie
utwardzacz nalezy zastosowac proporcje: do 4 czesci
mieszaniny doda¢ 1 czg§¢ utwardzacza. Dodanie



niewielkich ilosci PUM nie prowadzi do zadnego
uszczerbku dla trwatosci. Gdy udzial pasty matujacej
przekracza 25% trzeba sie liczy¢ z tym, ze z czasem
zmniejszy si¢ odpornos¢ np na warunki atmosferyczne
i chemikalia.

Modyfikator druku ES zawiera silikon. Natozony na
potozong juz farbg (w maksymalnej ilosci 1%) moze
usuwa¢ defekty nawet na mocno zadrukowanych
materiatach. Natomiast zastosowanie zbyt duzej iloSci
tego $rodka wzmaga defekty i moze doprowadzi¢ do
zmniejszenia  przyczepnosci,  zwlaszcza  przy
drukowaniu kolejnych warstw.

Bronzy (do wymieszania z lakierem PU 910)

S 181 srebrna S 184 bladozlota

S 182 bogato bladoztota S 186 miedz
S 183 bogatozlota S 190 srebrna (odporna na
Scieranie)

W zwiazku ze swoim sktadem chemicznym Bronzy
ztote 1 miedziane skracaja czas pracy z farba
zmieszang z utwardzaczem. Nalezy wymieszac tylko
taka ilo$¢ farby z Bronza z utwardzaczem HI1, jaka
bedzie zuzyta w ciagu 4 godzin.

Ograniczenie to nie dotyczy gotowej do druku farby
PU 193.

Przy pracy z Bronzami prosze zapoznaé si¢ z
oddzielna karta ,,Farby sitodrukowe — Bronzy”.

Srodki pomocnicze

utwardzacz wolny H1

utwardzacz szybki H2
(4cz.farby:1cz.utwardzacza)

rozcienczalnik PUV

rozcienczalnik w sprayu 7037

op6zniacz $r.szybki Svi

opozniacz szybki SV5

opo6zniacz wolny SV9 (dla powolnych serii

druku)

proszek matujacy MP

pasta antystatyczna AP

Zmywacz UR3

jonizator powierzchni P2 do polipropylenu

Na krotko przed zastosowaniem nalezy dodac
utwardzacz a nastgpnie dla uzyskania odpowiedniej
lepkosci druku wystarczy doda¢ do farby 10%
rozcienczalnika.

Przy zastosowaniu utwardzacza HI1 mozna nie
dodawac rozcienczalnika.

Przy powolnych seriach druku, aby opdzni¢, nalezy
do rozcienczalnika doda¢ czg$¢ np. polowe
opoOzniacza.

Farba rozcienczona opozniaczem dalej powinna by¢
rozcienczana wylacznie rozcienczalnikiem.

Dla szczegbélnych prac drukarskich mozna takze
korzysta¢ z opdzniacza SV1, SV5 lub SV9

Utwardzacze H1, H2 i HT1 sa wrazliwe na wilgo¢ i
muszg by¢ zawsze przechowywane w szczelnie
zamknigtych Okres  trwatosci
odpowiednio przechowywanych utwardzaczy wynosi
1 rok.

pojemnikach.

Zaleca si¢ umycie siatki natychmiast po uzyciu.

Siatki i matryce

Mozna stosowa¢ wszystkie oferowane na rynku siatki.
Jako materiat na matryce w rachub¢ wchodza
wszystkie materiaty odporne na rozpuszczalniki.

Oznakowanie

Dla farb Marapur PU, jej $rodkéw pomocniczych i
dodatkowych istnieja aktualne karty zawierajace
wszelkie dane dotyczace bezpieczenstwa, zgodnie z

obowiazujacymi przepisami 0 materiatach
niebezpiecznych ~ wg  wytycznych ~ Wspolnoty
Europejskiej ~ 91/155,  informujace m.in. o

oznakowaniu materiatéw niebezpiecznych.
Oznakowanie znajduje sig¢ rowniez na etykiecie.

Farba posiada punkt zapalny powyzej 21°C. Zgodnie
z regulaminem, rozdz. 4 Zarzadzenia o cieczach
tatwopalnych z dn. 03.05.82 instrukcje VDF nie
znajduja tu zastosowania.

Uwagi

Powyzsze dane zostaly sporzadzone w najlepszej
wiedzy i wierze, nie wynikaja jednak z tego zadne
zobowigzania. Z powodu rozmaitego zachowania
uzytych do zadrukowania materiatow, nasze farby sa
opatrzone wyraznym zastrzezeniem, ze przed
drukowaniem powinna zosta¢ wyprobowana ich
przydatno$¢ do  przewidywanego celu, =z
uwzglednieniem stawianych wymagan jak materiat
czy warunki druku.
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