Technical Data Sheet

Mara® Prop PP

®

Farba sitodrukowa i tampondrukowa
do druku na przygotowanym i nieprzygotowanym
polipropylenie

Satynowa, 1-komponentowa farba, o dobrym stopniu
krycia, bardzo elastyczna

\

Marabu

T~

Zakres uzycia

Podtoza

Mara® Prop PP jest szczegOlnie odpowiednia do
drukowania na

e nie przygotowanym oraz
przygotowanym polipropylenie (PP).

wstepnie

Ze wzgledu na proces produkcji, niektore materiaty
polipropylenowe moga zawiera¢ resztki smaru na
powierzchni, co moze prowadzi¢ do zmniejszonej
przyczepnoséci farby drukarskiej. W takim przypadku
nalezy sprawdzi¢, czy drukowanie bez wstepnego
czyszczenia jest mozliwe.

Poniewaz wymienione materialy moga sie okazaé¢
rézne, nawet w obrebie tego samego rodzaju, wskazane
jest wykonanie préb w celu okreslenia przydatnosci do
zamierzonego zastosowania.

Zakres stosowania

Mara® Prop PP jest stosowany gtownie w tampondruku
na produktach reklamowych Ilub do znakowania
elementow formowanych wtryskowo.

Mara® Prop PP nadaje sie rowniez do sitodruku na
arkuszach oraz foliach polipropylenowych (np.
Proplak® lub Akylux®) jak réwniez na elastycznych
materiatach stosowanych jako oktadki ksigzek lub
banery.

W wiekszosci przypadkéw nie jest konieczne wstepne
przygotowanie powierzchni przez opalanie, Corona lub
uzycie Primer P 2.

Farba Mara® Prop PP moze by¢ nanoszona za pomoca
pistoletu natryskowego, ale niezbedne sa wstepne
badania dla tego procesu. W celu unikniecia
nieréwnosci powierzchni, zalecamy, aby przefiltrowaé
rozcienczong farbe przed przetworzeniem (sito 25um).

Wlasciwosci

Suszenie

Wiasciwosci schniecia farby Mara® Prop PP mozna
regulowa¢ za pomoca $rodkéw  pomocniczych
odpowiednich do danej aplikacji (sito- lub tampondruk)

Mozna zatozy¢ nastepujace czasy:

Tampondruk:  sucha w dotyku w 20°C po 2-3 min, w
30°C po 30-40 sek

Sitodruk: nadaje sie do zadruku po suszeniu w 20°C po
10-15 min, mozna ukladac¢ w stosy po suszeniu w tunelu
w 60°C po 40-60 sek.

Podane powyzej czasy moga sie zmienia¢ w zaleznosci
od podtoza, gtebokosci kliszy, grubosci warstwy farby,
warunkéw suszenia oraz zastosowanych $rodkow
pomocniczych. Wydtuzony czas schniecia jest
Zazwyczaj niezbedny w  przypadku druku
wielobarwnego lub drukowania na przedniej i tylnej
stronie.

Odpornosé na blakniecie

We wszystkich kolorach farb Mara® Prop PP zostaty
uzyte pigmenty o éredniej lub wysokiej odpornosci na
blakniecie (blue wool scale 6-8). Wszystkie podstawowe
kolory nadaja sie dla zastosowari zewnetrznych do
dwdch lat, pod warunkiem umieszczenia pionowo, w
odniesieniu  do  klimatu  $rodkowoeuropejskiego.
Warunkiem jest odpowiednia i profesjonalna obrobka,
jak réwniez dodatek do podstawowych odcieni w
maksymalnej ilosci 50% lakieru lub biatej farby.

Powlekanie PP 902 na catej powierzchni stabilizuje
wydruki. W krajach o wiekszej ekspozycji na $wiatto
stoneczne (miedzy 40°N i 40°S) odpornos¢ na warunki
zewnetrzne zmniejsza sie do jednego roku.

Stosowane pigmenty sa odporne na rozpuszczalniki i
plastyfikatory.

Odpornosé mechaniczna

Po wiasciwym i doktadnym wysuszeniu powierzchnia
warstwy farby jest wyjatkowo stabilna, sktadowalna w
stosy i wykazuje doskonata elastycznos¢é. Odpornosé
chemiczna Mara® Prop PP, odpornosé na pot dtoni i
$cieranie sa raczej niskie, i PP jest tylko nieznacznie
odporna na tagodne rozcieiczalniki zawierajagce max.
50% alkoholu.

Ze wzgledu na zmniejszong odpornos¢ na pot z dtoni,
nie zalecamy drukowania Mara® Prop PP na
produktach, ktoére podlegaja ciaglym kontaktom z
palcami (np. dtugopisy).

Jesli wymagana jest wieksza odpornos¢, zalecamy
stosowanie jednego z naszych 2-komponentowych
systemow farb w potaczeniu z odpowiednia obrébka
wstepna podtoza.

Pomimo, iz farba jest fizycznie sucha, osigga swoja
ostateczna odpornosé dopiero po kilku dniach.
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Asortyment

Odcienie podstawowe — System 21

020 Lemon 055 Ultramarine Blue
021 Medium Yellow 058 Deep Blue

022 Yellow Orange 059 Royal Blue

033 Magenta 067 Grass Green

035 Bright Red 068 Brilliant Green
036 Vermilion 070 White

045 Dark Brown 073 Black

Kolory kryjagce

170 Opaque White
180 Opaque Black

Pozostate produkty
902 Bronze Binder

Ze wzgledu na wyzsza pigmentacje, przyczepnosé
odcieni kryjascych na nieprzygotowanym PP jest
zmniejszona. Wystarczajaca przyczepnosé i odpornosé
na zarysowanie mozna osiaggna¢ tylko wtedy, gdy
napiecie powierzchniowe jest zwiekszone przed
wydrukowaniem do co najmniej 42 mN/m przez
odpowiednig obrébke wstepna.

Wszystkie odcienie mozna ze soba miesza¢. Nalezy
unika¢ mieszania z innymi typami farb lub srodkéw
pomocniczych, aby utrzymaé szczeg6lne wiasciwosci
farby.

Wszystkie podstawowe kolory sa zawarte w naszym
Marabu-ColorFormulator (MCF). Tworza one podstawe
obliczania poszczeg6lnych koloréw, jak réwniez odcieni
z popularnych systeméw koloréw HKS, PANTONE® i
RAL®. Wszystkie wzory s3 przechowywane w
programie Marabu-Color Manager

Kolory metaliczne

Proszki metaliczne

$181 Aluminium 17%
$190 Aluminium, odporne na scieranie 12,5%
Wymienione powyzej proszki metaliczne nalezy

dodawac¢ do PP 902 w zalecanej ilosci, gdzie ilog¢ moze
by¢ indywidualnie dostosowana do danej aplikacji.
Zalecamy przygotowanie mieszaniny, ktdra moze by¢
przetworzona w ciggu maksymalnie 8h poniewaz
mieszaniny z pigmentami metalicznymi zwykle nie
moga by¢ przechowywane.

Ze wzgledu na wiekszy rozmiar pigmentu proszkow
metalicznych, zalecamy korzystanie z rzadszych siatek
jak 100.40 lub klisz 0 minimalnej gtebokosci 25-30pm.

Odcienie wykonane z proszkami metalicznymi sa k\,‘

podatne na scieranie, ktére mozna zredukowaé tylko
przez lakierowanie.

Nie jest zalecane stosowanie z farba PP ziotych

proszkéw metalicznych z powodu ich
niewystarczajacego czasu obrébki, ktory wynosi max. 2
godziny. Ziote odcienie z dluzszym czasem

przetwarzania mozna zamowi¢ jako farby specjalne.

Mara® Prop PP nie jest kompatybilny z pigmentami
High-Gloss Metallics (S 291-293), wiec ich mieszanie nie
jest zalecane.

Wszystkie odcienie metaliczne mozna znalez¢ na karcie
"Screen Printing Metallics".

Asortyment

PPTPV Rozcienczanik, natryskowy 20-25%
QNV Rozcienczanik, wolny 15-20%
UKV 1 Rozciericzanik, szybki 15-20%
MP Proszek matujacy 1-4%
ES Modyfikator druku 0,5-1%
AP Pasta antystatyczna 0-15%
UR3 Zmywacz (punkt zaptonu 42°C)

UR4 Zmywacz (punkt zaptonu 52°C)

UR5 Zmywacz (punkt zaptonu 72°C)

SV1 Opdzniacz

P2 Primer

Rozcieniczalnik jest dodawany do farby w celu
dostosowania jej lepkosci (tampondruk 20-25% PPTPV,
sitodruk 15-20% QNV lub UKV 1). W przypadku
wolnych sekwencji druku i drobnych motywow, moze
byé konieczne dodania do rozcienczalnika opdzniacza.
Dla dodatkowego rozciericzenia farby zawierajacej juz

op6zniacz powinien by¢ stosowany tylko czysty
rozcieniczalnik.
Do lakierowania natryskowego nalezy uzywaé

rozcienczalnik PPTPV.

Poprzez dodanie proszku matujacego MP warstwa farby
moze by¢ indywidualnie zmatowiona (niezbedne jest
wykonanie wstepnych testéw w zakresie przyczepnosci i
odpornosci; biate odcienie - max. 2%).

Modyfikator ES zawiera silikon i moze by¢ stosowany w
celu usuniecia probleméw z ptynnoscia na podiozach
krytycznych. W przypadku dodania nadmiernej ilosci
zwieksza problemy z ptynnoscia a przyczepnos¢ moze
by¢ zmniejszona, szczegdlnie w przypadku naddruku.
Dodanie do farby modyfikatora ES moze zmniejszy¢
stopieni potysku
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Dodanie pasty antystatycznej AP zmniejsza wptyw
tadunkoéw elektrostatycznych na farbe. Obniza lepkosé
farby i komponenty niejonowe pomagaja uniknac
"lepkiego” zachowania w przypadku druku na
podtozach niepolarnych.

Zmywacze UR 3 i UR 4 s3 zalecane do recznego
czyszczenia sprzetu roboczego. Zmywacz UR 5 jest
zalecany do czyszczenia sprzetu roboczego recznego lub
maszynowego

Primer P 2 jest uzywany do recznego przygotowania
wstepnego oraz wstepnego przygotowania podiozy

polipropylenowych.

Parametry druku

Sitodruk

Moga by¢ stosowane wszystkie rodzaje dostepnych na
rynku siatek poliestrowych (1:1 PW) oraz odporne na
rozcienczalniki emulsje.

Tampondruk

Moga byé stosowane wszystkie dostepne w handlu
klisze ceramiczne, fotopolimerowe, z cienkiej stali i stali
hartowanej chemicznie (10 mm). Zalecana gtebokos¢
kliszy to 18-25um.

Zgodnie z naszym doswiadczeniem, moga by¢ uzywane
wszystkie powszechnie dostepne tampony drukarskie
sktadajace sie z materiatow usieciowanych przez
kondensacje lub dodatek

Mara® Prop PP nadaje sie zardwno do tamponiarek z
systemem zamknietym jak i otwartym. W zaleznosci od
typu i sposobu uzycia maszyny, nalezy odpowiednio
ustali¢ typ i ilosé stosowanego rozciericzalnika.

Uwagi

Nasze doradztwo techniczne zar6éwno ustne, pisemne
czy tez wynikajace z przeprowadzonych rzez nas prob,
odpowiadaja naszej aktualnej wiedzy o0 naszych
produktach i ich sposobu ich wykorzystaniu.

Nie stanowia gwarancji poszczeg6lnych wiasciwosci
produktow ani ich przydatnosci dla kazdego
zastosowania.

Ze wzgledu na rozmaite zachowanie uzytych do
zadrukowania materiatdw, nabywca jest zobowiazany do
przeprowadzenia wiasnych testobw z zakupionymi
produktami w celu potwierdzenia ich przydatnosci do
przewidywanego celu lub procesu. Wyhor i testowanie
farb dla konkretnego zastosowania jest wytaczna
odpowiedzialnosécia nabywcy.

Wartoé¢ ewentualnych roszczen, bedzie ograniczona do
wartosci dostarczonych przez nas, a nabytych przez
nabywce produktéw, w odniesieniu do szkéd nie
spowodowanych przez celowe lub razace zaniedbanie.

Oznakowanie

Dla farb Mara® Prop PP i jej érodkdw dodatkowych oraz
pomocniczych istnieja aktualne karty charakterystyk,
zgodne z obowiazujacymi przepisami 0 materiatach

niebezpiecznych, wg  wytycznych  Wspdlnoty
Europejskiej 1907/2006, informujace szczeg6towo o
wszystkich istotnych danych dotyczacych
bezpieczeistwa, w tym etykietowania, zgodnie z

obecnymi przepisami EWG, co do wymogdw w zakresie
etykietowania odnosnie zdrowia i bezpieczenstwa. Dane
takie, dotyczace zdrowia i bezpieczenistwa znajduja sie
tez na etykiecie
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