Technical Data Sheet

Mara® Switch MSW

Farba sitodrukowa do przetacznikow
membranowych wykonanych z poliweglanu i
powlekanej folii poliestrowej

Satynowy potysk, dobry stopien krycia,
szybkoschnaca, elastyczna warstwa farby,
mozliwo$¢ ttoczenia, staby zapach

Zakres uzycia

Podtoza

Mara® Switch MSW zostata opracowana
specjalnie do druku na

e foliach poliweglanowych (PC)
e powlekanych foliach poliestrowych

Mara® Switch MSW nadaje sie rowniez do
nastepujacych podtozy:

* ABS /SAN

e polistyren PS

e sztywne PCV

* samoprzylepna folia PVC

e PMMA

¢ PETG (ograniczona)

Poniewaz wszystkie wymienione podtoza moga
mie¢ rozine wtasciwosci drukowe, nawet w
obrebie tego samego typu, niezbedne jest
przeprowadzenie wstepnych préb w celu
okreslenia przydatnosci do zamierzonego uzycia.

Zastosowanie

Mara® Switch MSW to szybkoschnaca, odporna
farba do sitodruku na bazie rozpuszczalnika.
Doskonale nadaje sie do drukowania naklejek,
paneli / przetgcznikdw membranowych, wysokiej
jakosci ptaskich klawiatur, a takze do innych
paneli sterowania. Dlatego MSW najlepiej nadaje
sie do druku wielokolorowego z podzniejszym
natozeniem kleju i wyttoczeniem folii. Kolory
»Automotive” szczegdlnie nadajg sie do produkgji
predkosciomierzy.

Wtasciwosci

Mara® Switch MSW to farba o stabym zapachu i
satynowym potysku, charakteryzujgca sie dobrag
odpornoscig. Moze by¢ stosowana na szybkich
prasach, takich jak maszyny pfaskie lub w petni
automatyczne maszyny cylindryczne z predkoscig
drukowania do 1400 wydrukéw / h, ale nadaje sie
réowniez do maszyn recznych lub
poétautomatycznych.

Mara® Switch MSW wyrdznia sie szczegdlnie
dzieki wyjatkowej drukowalnosci i otwarciu
oczek.
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Przygotowanie farby

Farbe nalezy doktadnie wymiesza¢ przed drukiem
jak réwniez jedli jest to konieczne w czasie
produkgji.

Schniecie

Fizycznie szybko schngca, moze by¢ nadrukowana
w ciggu 5-10 minut w temperaturze otoczenia
20°C i uktadana w stosy po 20-30 sekundach w
temperaturze 60°C w suszarce tunelowej. Podane
czasy roznig sie w zaleznosci od podtoza, grubosci
warstwy farby, warunkéw schniecia i uzytych
srodkdw  pomocniczych, np. stosowania
opodzniacza.

Odpornos¢ na blakniecie

Wszystkie pigmenty uzyte w odcieniach MSW
(wyjatek: 934 Carmine Red) majg bardzo wysokga
odpornos¢ na blakniecie (blue wool scale 7-8) i
dlatego nadajg sie do $rednioterminowego
stosowania na zewnatrz. Zastosowane pigmenty
sg odporne na plastyfikatory i rozpuszczalniki

Odpornosé

Po wifasciwym i doktadnym  wysuszeniu
nadrukowana warstwa farby wykazuje znakomita
przyczepnos$¢ a takze odpornosé na Scieranie,
zarysowania i odpornos$¢ blokowa. Mozliwe s3
rowniez procedury obrébki koncowej, takie jak

ttoczenie, formowanie lub wykrawanie
sztancowanie.
MSW  jest kompatybilna ze  wszystkimi

popularnymi klejami. Po odpowiedniej obrébce i
po uptywie 72-godzin uzyskuje sie bardzo
wysokie wartosci odrywania >15N. Istotne jest
jednak, aby praktycznie wszystkie pozostatosci
rozpuszczalnika zostaty usuniete z nadrukowanej
warstwy farby przed natozeniem kleju. Mozna to
zrobi¢ przez dodatkowe wygrzewanie w
piekarniku przez 30 minut w temperaturze 60-80°
C.

Wyprodukowane w ten sposdb przetgczniki
membranowe bedg wykazywacé rezystancje
przekraczajgce 2 miliony uruchomien zgodnie z
normg DIN 42115.
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Asortyment

Kolory podstawowe

920 Lemon

922  Light Yellow
924  Medium Yellow
926 Orange

930 Vermilion

932  Scarlet Red
934 Carmine Red
936 Magenta

940 Brown

950 Violet

952  Ultramarine Blue
954  Medium Blue
956  Brilliant Blue
960 Blue Green

962  Grass Green
970 White

980 Black

Kolory mocno kryjace

122  High Opaque Light Yellow

130 High Opaque Vermilion

152 High Opaque Ultramarine Blue
162  High Opaque Grass Green

170 Opaque White

171  Opaque White

180 Opaque Black

181 Opaque Black, non-conductive

Gotowe do druku kolory metaliczne

191 Silver
197 Medium Silver

Dalsze produkty

182  Block-Out Silver
904  Special Binder
910 Overprint Varnish

Automotive

172  Opaque White
188 Deep Black

291 High Gloss Silver
971 White

Uwaga: kolor 934 Carmine Red charakteryzuje sie
mniejsza  odpornoscia na  blakniecie w
poréwnaniu z innymi podstawowymi odcieniami,
dlatego tez jest bardziej wrazliwy na
bezposrednie promieniowanie stoneczne.

MSW 171 Opaque White jest bardziej kryjacy niz
MSW 970 i jest powszechnie stosowany do
zastosowan na catej powierzchni.
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MSW 170 Opaque White ma wyzszy stopien
krycia niz MSW 171. Ze wzgledu na wysoka
zawartos¢ pigmentu elastyczno$¢ jest dosé
ograniczona. Dla wiekszej elastycznosci mozna
doda¢ do MSW 170/171 ok. 10-20% MSW 910,
zmniejszajac jednoczesnie krycie.

MSW 181 to mocno  kryjagca  czeri
charakteryzujgca sie bardzo wysokimi
wartosciami rezystancji elektrycznej. Ten produkt
jest przeznaczony do zastosowan wymagajacych
wartosci rezystancji elektrycznej >1012 Ohm w
celu zapewnienia izolacji w zainstalowanej
elektronice. Dotyczy to gtéwnie dekoracji paneli
przednich  lub  specjalnych  przetacznikow
membranowych.

Elastyczny MSW 182 Block-out Silver wysoki
stopien krycia i jest stosowany jako warstwa
blokujaca nieprzepuszczalna  dla  Swiatta
drukowana na catej powierzchni,.

Gotowy do druku srebrny MSW 197 ma S$rednig
pigmentacje i moze by¢ stosowany do uzyskania
dalszych  ztotych lub kolorowych efektéw
metalicznych  poprzez  zmieszanie go z
podstawowymi odcieniami.

Odcienie koloréw Automotive szczegdlnie nadajg
sie do produkcji predkosciomierzy. Spetniajg
wszystkie wymagania produkcji seryjnej, majg
dobre witasciwosci deformacji, a ich gestosc¢ jest
dostosowana do tego konkretnego zastosowania.
Odcienie koloréw MSW 172, 188 i 971 sg bardziej
matowe niz pozostate odcienie MSW.

Gestosci odcieni czerni i bieli , Automotive”
(siatka 120-34):

172 0,3-0,45

188 4,2-4,5

971 0,2-0,3

Wszystkie odcienie mozna ze sobg mieszac.
Nalezy unikaé¢ mieszania z innymi rodzajami farb
lub  $rodkdw pomocniczych, aby zachowad
specjalne wtasciwosci tej farby.

Wszystkie kolory podstawowe s3g zawarte w
programie Marabu ColorFormulator (MCF).
Tworzg one podstawe dla obliczania receptur
poszczegdlnych koloréw, jak réwniez koloréw z
popularnych systeméw PANTONE®, HKS® i RAL®.
Wszystkie receptury przechowywane s3 w
programie Marabu-Color Manager.
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Mozliwosci potaczen

MSW jest kompatybilny z innymi systemami farb
Marabu  stosowanymi  do  przefacznikow
membranowych: Mara® Switch MSW i Mara®
Star SR mozna ze sobg mieszaé. MSW mozna
rowniez faczy¢ z utwardzanym promieniowaniem
UV Ultra Switch UVSW, jedli spodnia warstwa jest
zadrukowana UVSW, a nastepnie nadrukowana
jest MSW. Szczegdlnie w potaczeniu z UVSW
zalecamy zadrukowanie warstwy blokujgcej za
pomocg MSW 171 (Opaque White) lub 182
(Block-out Silver). Daje to elastycznos¢ wyboru
lub taczenia farb utwardzanych
promieniowaniem UV i farb rozpuszczalnikowych,
zgodnie z odpowiednimi wymaganiami

Pigmenty metaliczne

Pigmenty metaliczne w pascie

S$291 High Gloss Silver 10-20%
$292 High Gloss Rich Pale Gold 10-20%
$293 High Gloss Rich Gold 10-20%
Pigmenty metaliczne w proszku

$181  Aluminium 17%
S$182 Rich Pale Gold 25%
S$183 Rich Gold 25%
$184 Pale Gold 25%
$186 Copper 33%

$190 Aluminium, rub-resistant 12.5%

Wymienione powyzej pigmenty nalezy dodawac
do MSW 904 w zalecanych ilosciach, przy czym
ilos¢ moze by¢ indywidualnie dopasowana do
konkretnego zastosowania. Zalecamy
przygotowanie mieszaniny, ktéra zostanie zuzyta
W ciggu max. 8 godzin, poniewaz mieszaniny z
pigmentami metalicznymi zwykle nie moga by¢
przechowywane. Ze wzgledu na ich budowe
chemiczng czas przetwarzania mieszanin z S 184
Pale Gold i S 186 Copper jest skrécony do nawet
4 godz.

Ze wzgledu na mniejsze rozmiary pigmentéw past
metalicznych istnieje mozliwo$s¢ drukowania
gestszymi siatkami jak 140.31 do 150.31. Ze
wzgledu na wiekszy rozmiar pigmentu proszkéw
metalicznych zalecamy uzycie rzadszej siatki 100-
40.

Odcienie wykonane z proszkdéw metalicznych sg
zawsze narazone na zwiekszong suchg abrazje,
ktorg mozina  zredukowaé tylko  przez
lakierowanie. Kolory metaliczne s3
przedstawione na karcie koloréw Marabu
»Screen Printing Metallics”.

DSL s.c.

Srodki pomocnicze

UKV 2 Rozcienczalnik 10-15%
VP Opdzniacz w pascie 5-10%
ES Modyfikator druku 0,5%
SV 5 Opdzniacz szybki 0,5%
SV 10 Opdzniacz wolny 0,5%

UR3 Zmywacz (punkt zaptonu 42°C)
UR4 Zmywacz (punkt zaptonu 52°C)
URS Zmywacz (punkt zaptonu 72°C)

Rozcienczalnik dodaje sie do farby w celu
uzyskania  odpowiedniej  konsystencji. Dla
wolnych serii druku oraz druku delikatnych
motywow moze by¢é konieczne dodanie
opOzniacza do rozcienczalnika Aby uzyskac
dodatkowe rozcienczenie farby zawierajacej
opOzniacz, nalezy uzywaé wylacznie czystego
rozcienczalnika.

Modyfikator druku ES zawiera silikon i moze by¢
stosowany do rozwigzywania probleméw z
ptynnoscia na  krytycznych podtozach. W
przypadku dodania nadmiernej ilosci, wzrastajg
problemy z ptynnoscig, a przyczepnos$¢ moze ulec
zmniejszeniu, zwtaszcza w przypadku nadruku.
Dodanie ES moze zmniejszy¢ stopien potysku.

Zmywacze UR 3 i UR 4 s3 zalecane do recznego
czyszczenia sprzetu roboczego. Zmywacz UR 5
jest zalecany do recznego lub automatycznego
czyszczenia sprzetu roboczego.

Parametry drukowania

Mozna stosowal wszystkie rodzaje dostepnych
na rynku siatek i szablonéw odpornych na
rozpuszczalniki. Typowe siatki to 77 do 120
nici/cm.

Okres przydatnosci do uzycia

Okres trwatosci zalezy w duzej mierze od formuty
/ reaktywnosci systemu farbowego, a takze od
temperatury przechowywania.

Okres trwatosci dla farby w nieotwartym
pojemniku  przechowywanego w ciemnym
pomieszczeniu w temperaturze 15-25 ° C wynosi:

e 1 rok dla MSW 172/188/297/971
e 2 lata dla MSW 180/181

¢ 3 |ata dla wszystkich pozostatych
standardowych odcieni MSW.

W innych warunkach, szczegdlnie w wyzszych
temperaturach przechowywania, okres trwatosci
ulega skréceniu. W takich przypadkach wygasa
gwarancja udzielona przez Marabu.
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Uwaga

Nasze porady techniczne, ustne, pisemne, czy w
formie prob testowych, sg zgodne z naszg
aktualng wiedzg dotyczacy naszych produktéw i
ich zastosowania. Nie stanowig gwarancji
poszczegdlnych wiasciwosci produktédw ani ich
przydatnosci do kazdego zastosowania.

Dlatego tez nabywca jest zobowigzany do
przeprowadzenia wtasnych testow z zakupionymi
produktami w celu potwierdzenia ich
przydatnosci do wymaganego procesu lub celu.
Powyisze informacje s3 oparte na naszym
doswiadczeniu i nie powinny by¢
wykorzystywane na potrzeby specyfikacji.
Wszystkie cechy opisane w niniejszej Karcie
Danych Technicznych odnoszg sie wytgcznie do
standardowych produktow wymienionych w
dziale , Asortyment”, pod warunkiem, ze sg one
przetwarzane zgodnie z ich przeznaczeniem i
tylko z zalecanymi srodkami pomocniczymi. Za
dobdér i testowanie farb do okreslonych
zastosowan odpowiada wyfacznie uzytkownik.
Jedli jednak powstang jakiekolwiek roszczenia z
tytutu odpowiedzialnosci, bedg one ograniczone
do wartosci towaréw dostarczonych przez nas i
wykorzystanych  przez  uzytkownika w
odniesieniu do wszelkich szkéd, ktére nie zostaty
spowodowane umyslnie lub w wyniku razacego
niedbalstwa.

Oznakowanie

Dla farb Mara® Switch MSW oraz $rodkéw
pomocniczych dostepne sg aktualne karty
charakterystyki substanc;ji zgodnie z
rozporzagdzeniem WE 1907/2006, zawierajgce
szczegdtowe informacje o wszystkich istotnych
danych dotyczgcych bezpieczenstwa, w tym
oznakowanie zgodnie z rozporzadzeniem WE
1272/2008 (rozporzadzenie CLP).

Takie dane dotyczace zdrowia i bezpieczenstwa
znajdujg sie rowniez na etykietach.
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