Technical Data Sheet

Mara® Panel MPA

Farba sitodrukowa do dekoracji paneli ze szkta
akrylowego (PMMA) lub poliweglanu (PC)

Szybko utwardzajaca sie farba o satynowym
potysku, wysokim stopniu krycia, wysokiej
odpornosci na chemikalia i wilgo¢

Zakres uzycia

Podtoza

Sitodrukowa farba Mara® Panel
szczegolnie odpowiednia do druku na:

MPA jest

e PMMA, wyttaczanym i formowanym wtryskowo
e poliweglanie (PC), wyttaczanym i formowanym
wtryskowo

Mara® Panel MPA mozna réwniez drukowac na:
e ABS / SAN

e polistyrenie PS

e sztywnym PCV

» folii samoprzylepnej PCV

* PETG

® podtozach lakierowanych

Poniewaz wszystkie wymienione podtoza moga
mie¢ réine witasciwosci drukowe, nawet w
obrebie tego samego typu, niezbedne jest
przeprowadzenie wstepnych préob w celu
okreslenia przydatnosci do zamierzonego uzycia.

Zastosowanie

Mara® Panel MPA to rozpuszczalnikowa,
szybkoschnaca farba do sitodruku do dekoracji
paneli sterujacych w urzadzeniach gospodarstwa
domowego, takich jak zmywarki czy ekspresy do
kawy.

Mara® Panel MPA nadaje sie do drukowania
wielowarstwowego z pdzniejszym klejeniem i
zostata zaprojektowany do zastosowan
wymagajacych rezystancji elektrycznej o wartosci
>1012 Ohm w celu zapewnienia izolacji
zainstalowanej elektroniki.

Witasciwosci

Mara® Panel MPA charakteryzuje sie satynowym
potyskiem, stabym zapachem, a takze bardzo
dobrymi witasciwosciami druku i otwarciem
oczek.

Przygotowanie farby

Farbe nalezy réwnomiernie wymiesza¢ przed
drukiem i jesli to konieczne podczas produkcji.
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Jako system 2-komponentowy

W zaleznosci od podtoza i wymagan, przed
drukiem do farby mozna dodaé utwardzacz. W
przypadku stosowania utwardzacza, temperatura
przetwarzania i utwardzania nie moze by¢ nizsza
niz 15° C, poniewaz mogg wystgpic
nieodwracalne zmiany. Nalezy réwniez unikaé
wysokiej wilgotnosci przez kilka godzin po
drukowaniu, poniewaz utwardzacz jest wrazliwy
na wilgoé.

Czas reakcji wstepnej

Zaleca sie pozostawienie mieszaniny farby /
utwardzacza do wstepnego przereagowania
przez 15 minut

Zywotnoéé

Mieszanina farby i utwardzacza jest reaktywna
chemicznie i musi zostaé przetworzona w ciggu 6-
8h (w temp. 20-25° C i 45-60% wilgotnosci
wzglednej). Wyisze temperatury skracajg
zywotnos¢.  Jesli  wspomniane czasy s3
przekroczone, przyczepnos$¢ i odpornosé farby
moze sie zmniejszy¢é, nawet jesli farba nadal
wydaje sie zdatna do uzycia.

Suszenie

Po wifasciwym i doktadnym suszeniu warstwa
farby wykazuje znakomitg przyczepnosé, a takze
odpornos$¢ na Scieranie, zarysowania i o0golng
odpornosé.  Zastosowanie  utwardzacza i
dodatkowe wygrzewanie wydrukéw przez 30
min. w temp. 60 ° C zwieksza odpornosc farby.

Farba pomyslinie przeszta nastepujace testy:

® Przyczepnosc zgodnie z DIN EN ISO 2409 (GT 0)

e Odpornos¢ na zwykte domowe Srodki
czyszczace i ptyny do mycia naczyn do 48
godzin

e Odpornos¢ naparew70°C/5h

* Naprzemienne testy klimatyczne do 14 dni
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Asortyment

Kolory mocno kryjace

170 Opaque White
180 Opaque Black

Wszystkie odcienie mozna ze sobg mieszac.
Nalezy unika¢ mieszania z innymi typami farb niz
MSW lub srodkami pomocniczymi aby zachowa¢
specjalne wtasciwosci tej farby.

Mozliwosci kombinacji

Mara® Panel MPA mozna miesza¢ z Mara® Switch
MSW. Mara® Star SR (zawierajgca 10%

utwardzacza H 1) moze by¢ stosowana jako farba
dyfuzyjna.

Srodki pomocnicze

UKV 2 Rozcienczalnik 10-20%
H1 Utwardzacz 5-10%
ES Modyfikator druku 0,5-1%
SV5 Opdiniacz 0-5%

UR3  Zmywacz (punkt zaptonu 42°C)
UR4  Zmywacz (punkt zaptonu 52°C)
UR5  Zmywacz (punkt zaptonu 72°C)

Rozcienczalnik nalezy doda¢ do farby w celu
uzyskania  odpowiedniej  konsystencji. Dla
wolnych serii druku oraz druku delikatnych
motywéw moze by¢ konieczne dodanie
opdzniacza do rozcienczalnika. W  celu
dodatkowego rozrzedzenia farby zawierajgcej
opdzniacz nalezy uzywaé tylko czystego
rozcienczalnika.

Utwardzacz H 1 jest wrazliwy na wilgo¢ i nalezy
go zawsze przechowywaé¢ w  szczelnym
pojemniku. Utwardzacz H 1 mozna dodaé w celu
zwiekszenia odpornosci i przyczepnosci. Krétko
przed uzyciem nalezy doda¢ do farby utwardzacz
i jednorodnie wymiesza¢. Mieszanina farby /
utwardzacza nie nadaje sie do przechowywania i
musi zostac¢ przetworzona w okresie przydatnosci
do uzycia.

Modyfikator druku ES zawiera silikon i moze by¢
stosowany do rozwigzywania probleméw z
ptynnoscia na krytycznych podtozach. W
przypadku dodania nadmiernej ilosci, wzrastajg
problemy z ptynnoscig, a przyczepno$¢ moze ulec
zmniejszeniu, zwtaszcza w przypadku nadruku.
Dodanie ES moze zmniejszy¢ stopien potysku.

DSL s.c.

DSL

Zmywacze UR 3 i UR 4 s3g zalecane do recznego
czyszczenia sprzetu roboczego. Zmywacz UR 5
jest zalecany do recznego lub automatycznego
czyszczenia sprzetu roboczego.

Parametry drukowania

Mara® Panel MPA moze by¢ stosowana na
szybkich prasach, takich jak sitodruk ptaski lub w
petni automatyczne maszyny cylindryczne, ale
nadaje sie rowniez do maszyn recznych lub
poétautomatycznych.

Mozna stosowaé wszystkie typy dostepnych na
rynku siatek  poliestrowych i szablonow
odpornych na rozpuszczalniki. Typowe
wtasciwosci to 77-120 nici / cm.

Tekst: 120-34

Warstwy blokujace: 77-55 i gestsze

Okres przydatnosci do uzycia

Okres trwatosci zalezy w duzej mierze od formuty
/ reaktywnosci systemu farbowego, a takze od
temperatury przechowywania. Okres trwatosci
dla farby w  nieotwartym pojemniku
przechowywanego w ciemnym pomieszczeniu w
temperaturze 15-25 ° C wynosi 1,5 roku. W
innych warunkach, szczegdélnie w wyzszych
temperaturach przechowywania, okres trwatosci
ulega skréceniu. W takich przypadkach wygasa
gwarancja udzielona przez Marabu

Uwaga

Nasze porady techniczne, ustne, pisemne, czy w
formie préb testowych, sg zgodne z nasza
aktualng wiedzg dotyczacy naszych produktéw i
ich zastosowania. Nie stanowiag gwarangji
poszczegdlnych wiasciwosci produktdw ani ich
przydatnosci do kazdego zastosowania.

Dlatego tez nabywca jest zobowigzany do
przeprowadzenia wtasnych testow z zakupionymi
produktami w celu potwierdzenia ich
przydatnosci do wymaganego procesu lub celu.
Powyisze informacje s3 oparte na naszym
doswiadczeniu i nie powinny by¢
wykorzystywane na potrzeby specyfikacji.
Wszystkie cechy opisane w niniejszej Karcie
Danych Technicznych odnoszg sie wytgcznie do
standardowych produktow wymienionych w
dziale ,Asortyment”, pod warunkiem, ze sg one
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przetwarzane zgodnie z ich przeznaczeniem i
tylko z zalecanymi $rodkami pomocniczymi. Za
dobdr i testowanie farb do okreslonych
zastosowan odpowiada wytgcznie uzytkownik.
Jesli jednak powstang jakiekolwiek roszczenia z
tytutu odpowiedzialnosci, bedg one ograniczone
do wartosci towarédw dostarczonych przez nas i
wykorzystanych  przez  uzytkownika w
odniesieniu do wszelkich szkéd, ktore nie zostaty
spowodowane umyslnie lub w wyniku razacego
niedbalstwa.

Oznakowanie

Dla farb Mara® Panel MPA oraz jej srodkow
pomocniczych dostepne s aktualne karty
charakterystyki substancji zgodnie z
rozporzgdzeniem WE 1907/2006, zawierajgce
szczegdtowe informacje o wszystkich istotnych
danych dotyczgcych bezpieczenstwa, w tym
oznakowanie zgodnie z rozporzadzeniem WE
1272/2008 (rozporzadzenie CLP).

Takie dane dotyczace zdrowia i bezpieczenstwa
znajduja sie rowniez na etykietach

DSL s.c.

DSL |l sprzeczna 15; 62-002 Suchy Las
tel. 61/ 6534260; poz@dsl.org.pl; www.dsl.org.pl

3/3

=0

Marabu



