Technical Data Sheet

Mara® Tech MGO

Farba do wygrzewania do zastosowan na szkle i
metalu

Farba 1-komponentowa do sitodruku i
tampondruku o wysokiej odpornosci
chemicznej, wysokim potysku, wysokim stopniu
krycia

Zakres uzycia

Podtoza

Mara® Tech MGO doskonale nadaje sie do druku

na:

o szkle

e ceramice

e metalach (w tym cienko anodowanym
aluminium)

e powierzchniach lakierowanych

Bardzo dobre rezultaty mozna réwniez osiggnac
na stali nierdzewnej (z lub bez powlekania)

Idealne warunki druku obejmujg temperature
pokojowg 20-25 ° C i wilgotnos$¢ 45-60% oraz
rownomierne napiecie powierzchniowe co
najmniej 40mN/m zapewniajac dobra
przyczepnosé. Ponadto powierzchnia szkta musi
by¢ czysta i absolutnie wolna od grafitu, silikonu,
kurzu lub ttuszczu (np. odciskéw palcow).
W przypadku butelek szklanych istniejgca
powtoka musi by¢ catkowicie usunieta poprzez
odpowiednig obrobke wstepna.
Wstepna obrébka ptomieniowa tuz przed
rozpoczeciem

procesu drukowania zwykle

poprawia przyczepnos¢.

Poniewaz wszystkie wymienione podtoza moga
mie¢ rdéine witasciwosci drukowe, nawet w
obrebie tego samego typu, niezbedne jest
przeprowadzenie wstepnych préb w celu
okreslenia przydatnosci do zamierzonego uzycia.

Zastosowanie

Mara® Tech MGO nadaje sie do nadruku na szkle
restauracyjnego, kosmetykéw i mebli, do
wrazliwych zastosowan, zwtaszcza butelek dla
niemowlat, do zastosowan 3C (panele dotykowe)
oraz metali, np. panele ze stali nierdzewnej

Witasciwosci

Ze wzgledu na unikalne wtasciwosci farby
pojemnik musi by¢ szczelnie ponownie zamkniety
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aby unikng¢ wystawienia na dziatanie powietrza
po uzyciu czesci farby.

Przygotowanie farby

Farbe nalezy doktadnie wymieszac¢ przed drukiem
jak rowniez, jesli jest to konieczne, w czasie
produkgji.

Mara® Tech MGO to jednosktadnikowy system
farbowy, co jest nietypowe dla tego zakresu
zastosowan. Zmniejsza to ryzyko
nieprawidtowego przygotowania farby,
zwiekszajac jednoczesnie bezpieczenstwo
procesu, a takze tatwos¢ obstugi

Suszenie

Czas miedzy drukiem a procesem suszenia
powinien by¢ jak najkrétszy i nie moze
przekraczac 24 godz.

Standardowe wartosci dotyczgce postepujacych
reakcji sieciowania warstwy farby (grubos¢ 5-
12um) sg nastepujace:

Nadruk Temp. Czas
suszenie w piecu 140°C 3-5min
suszenie w tunelu IR 160-200°C  3-5m/min
suszenie koricowe 140-180°C  30min

Podane powyzej czasy rdéznig sie w zaleznosci od
podtoza, gtebokosci kliszy / gestosci siatki
(grubos¢ warstwy farby), warunkéw suszenia i
uzytych srodkéw pomocniczych.

Odpornosé

Po wiasciwym i doktadnym wysuszeniu warstwa
farby wykazuje znakomitg przyczepnosé, jak
rowniez odpornosé¢ na Scieranie i zarysowania.
Nadrukowana warstwa farby musi by¢ hartowana
przez 30 minut w temp. w 140°C.

Odpornos¢ na zmywanie w zmywarce:

e domowa zmywarka do naczyn co najmniej 200
cykli (65°C przez 130 min ze zwyktym s$rodkiem
czyszczagcym typu B/ niskoalkalicznym
detergentem)
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Odpornos¢ chemiczna:
e Etanol i Srodek do czyszczenia szkta: 500 DRS
e Aceton / MEK: 100 DRS

Urzadzenie testowe: Taber® Abraser 5700,
DRS: podwdjne pocieranie (350 g)

Odpornos¢ na wilgo¢:

¢ Condensation Water Test 70 ° C/ 100%
RH /30 min

e Cold Water Immersion Test / 24h

e Constant Climate Test 48 godz

W celu zwiekszenia twardosci powierzchni i
odpornosci na wilgo¢, zalecamy temperature
wypiekania 180°C.

Asortyment

Kolory podstawowe

920 Lemon

922  Light Yellow
924  Medium Yellow
926 Orange

930 Vermilion

932  Scarlet Red
934 Carmine Red
936 Magenta

940 Brown

950 Violet

952  Ultramarine Blue
954  Medium Blue
956  Brilliant Blue
960 Blue Green

962  Grass Green
970 White

980 Black

Kolory mocno kryjace

122  High Opaque Light Yellow

132  High Opaque Vermilion

152  High Opaque Ultramarine Blue
162 High Opaque Grass Green

170 Opaque White

180 Opaque Black

Pozostate produkty
910 Overprint Varnish

Wszystkie odcienie mozna ze sobg mieszac. Aby
zachowadé specjalne witasciwosci farby, nalezy
unika¢ mieszania z innymi rodzajami farb lub
srodkami pomocniczymi.

Wydajnos¢ farb wypetnionych wagowo moze sie
znacznie rézni¢ ze wzgledu na ciezar wtasciwy
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danego odcienia koloru. Nalezy to wzig¢ pod
uwage zwtaszcza w przypadku bieli i mieszanek z
biela.

Srodki pomocnicze

*Uwaga:
Rozcienczalnik UKV 1 i Retarder SV 3 nie s3
odpowiednie do wrazliwych zastosowan.

TPV 2  Rozcienczalnik, szybki 15-25%
TPV 9 Rozcienczalnik, Sredni 15-25%
TPV Rozcieniczalnik 10-20%
GLV Rozcienczalnik, wolny 10-20%
UKV 1 Rozcienczalnik * 10-20%
Sv3 Opdzniacz * 5-20%
SV 12 Opdiniacz 5-20%
STM Srodek zageszczajacy 1-2%
ES Modyfikator druku 1-2%

UR4  Zmywacz (punkt zaptonu 52°C)
UR5  Zmywacz (punkt zaptonu 72°C)

Rozcienczalnik jest dodawany do farby w celu
dostosowania jej lepkosci (UKV 1 lub GLV do
sitodruku / TPV, TPV 2 Ilub TPV 9 do
tampondruku). Wybér  rozcienczalnika i
dodawanej ilosci w duzym stopniu zalezy od
warunkow otoczenia i szybkosci drukowania.

W przypadku wolnych sekwencji druku i
drobnych motywéw moze byc¢ konieczne dodanie
opOzniacza do rozcienczalnika. W  celu
dodatkowego rozrzedzenia farby zawierajgcej
opOzniacz nalezy uzywa¢ tylko czystego
rozcienczalnika.

Zageszczacz STM zwieksza lepkos¢ farby bez
znaczacego wptywu na stopiend potysku. Prosze
dobrze wymiesza¢, zaleca sie uzycie maszyny
automatyczne;j.

Zmywacz UR 4 jest zalecany do recznego
czyszczenia sprzetu roboczego. Zmywacz UR 5
jest zalecany do recznego lub automatycznego
czyszczenia sprzetu roboczego.

Parametry drukowania

Sitodruk

Mozna stosowaé wszystkie typy dostepnych na
rynku siatek  poliestrowych i szablondéw
odpornych na rozpuszczalniki. Odpowiedni zakres
siatek dla cienkich warstw farb to 90-40-165-27.
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Tampondruk

Mozna stosowaé wszystkie dostepne na rynku
klisze wykonane ceramiczne, fotopolimerowe, z
cienkiej stali i stali utwardzanej chemicznie (10
mm). Zalecana gtebokos$¢ kliszy to 18-21 pm.
Zgodnie z naszym doswiadczeniem mozna
stosowaé  wszystkie  popularne  tampony
drukarskie  sktadajagce sie z = materiatéw
usieciowanych przez kondensacje lub dodatek.
Mara® Tech MGO nadaje sie do systemow
zamknietych oraz otwartych. W zaleznosci od
rodzaju i zastosowania maszyny nalezy
odpowiednio dobra¢ rodzaj i ilos¢ uzytego
rozcienczalnika.

Okres przydatnosci do uzycia

Okres trwatosci zalezy w duzej mierze od formuty
/ reaktywnosci systemu farbowego, a takze od
temperatury przechowywania. Okres trwatosci
dla farby w nieotwartym pojemniku
przechowywanego w ciemnym pomieszczeniu w
temperaturze 15-25 ° C wynosi 2 lata. W innych
warunkach, szczegblnie w wyzszych
temperaturach przechowywania, okres trwatosci
ulega skréceniu. W takich przypadkach wygasa
gwarancja udzielona przez Marabu

Uwaga

Nasze porady techniczne, ustne, pisemne, czy w
formie prob testowych, sg zgodne z naszg
aktualng wiedzg dotyczacq naszych produktéw i
ich zastosowania. Nie stanowig gwarangji
poszczegdlnych wiasciwosci produktdw ani ich
przydatnosci do kazdego zastosowania.

Dlatego tez nabywca jest zobowigzany do
przeprowadzenia wtasnych testéw z zakupionymi
produktami w celu potwierdzenia ich
przydatnosci do wymaganego procesu lub celu.
Powyisze informacje sg oparte na naszym
doswiadczeniu i nie powinny by¢
wykorzystywane na potrzeby specyfikacji.
Wszystkie cechy opisane w niniejszej Karcie
Danych Technicznych odnoszg sie wytgcznie do
standardowych produktow wymienionych w
dziale ,Asortyment”, pod warunkiem, ze sg one
przetwarzane zgodnie z ich przeznaczeniem i
tylko z zalecanymi $rodkami pomocniczymi. Za
dobdér i testowanie farb do okreslonych
zastosowan odpowiada wytgcznie uzytkownik.
Jedli jednak powstang jakiekolwiek roszczenia z
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tytutu odpowiedzialnosci, bedg one ograniczone
do wartosci towaréw dostarczonych przez nas i
wykorzystanych  przez  uzytkownika w
odniesieniu do wszelkich szkéd, ktére nie zostaty
spowodowane umyslnie lub w wyniku razacego
niedbalstwa.

Oznakowanie

Dla farby Mara® Tech MGO oraz jej srodkow
pomocniczych dostepne s aktualne karty
charakterystyki substancji zgodnie z
rozporzgdzeniem WE 1907/2006, zawierajgce
szczegbtowe informacje o wszystkich istotnych
danych dotyczacych bezpieczenstwa, w tym
oznakowanie zgodnie z rozporzgdzeniem WE
1272/2008 (rozporzadzenie CLP).

Takie dane dotyczace zdrowia i bezpieczenstwa
znajduja sie réwniez na etykietach
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