Technical Data Sheet

Mara® Glass MGLA

Farba sitodrukowa do wygrzewania do druku na
szkle ptaskim (Second Surface)

Btyszczaca 2-komponentowa farba
bezsilikonowa, o wysokim stopniu krycia,
odporna na chemikalia, odporna na warunki
atmosferyczne, przystosowana do laminowania

Zakres uzycia

Podtoza

Sitodrukowa farba Mara® Glass MGLA jest
odpowiednia do druku na szkle ptaskim takim jak:

e szkle sodowo-wapniowym
e Opti-white (biate szkto)

e szkle borokrzemowym

e szkle Corning® Gorilla®

e szkle Schott Xensation™

Idealne warunki druku to temperatura pokojowa
20-25 ° C i wilgotnos¢ 45-60%. ROdwne napiecie
powierzchniowe co najmniej 40 mN/m zapewnia
dobrg przyczepnos¢. Ponadto powierzchnia szkta
musi byé czysta i absolutnie wolna od grafitu,
silikonu, kurzu lub tluszczu (np. odciskow
palcéw). Wstepna obrébka ptomieniem lub
silanem tuz przed rozpoczeciem procesu
drukowania ogdlnie poprawia przyczepnosc.

Poniewaz wszystkie wymienione podtoza mogg
mie¢ roine wtasciwosci drukowe, nawet w
obrebie tego samego typu, niezbedne jest
przeprowadzenie wstepnych préb w celu
okreslenia przydatnosci do zamierzonego uzycia.

Zastosowanie

Farba Mara® Glass MGLA stuzy do dekoracji
drugiej powierzchni szkta w ptaskich systemach
wejsciowych stosowanych na zewnatrz lub
czeSciowo na zewnatrz. Moze to obejmowad
systemy komunikacji wewnetrznej, systemy
sterowania statkiem lub automaty do sprzedazy.
MGLA nadaje sie réwniez do produkcji szkta
laminowanego, np. z PVB lub EVA.

Witasciwosci

Mara® Glass MGLA jest produkowana bez uzycia
BPA/BPS i nie zawiera silikonu. W przypadku
produktéw bezsilikonowych wazne jest, aby
uzywa¢  tylko  doktadnie  wyczyszczonych
szablondw, rakli, pomp, rur (w przypadku
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automatycznego  podawania  farby) oraz
wtryskiwaczy do recznego napetniania szablonu
itp.

Jesli  czyszczenie odbywa sie za pomoca
automatycznych systemow mycia sit, zalecamy
przed drukiem dodatkowe czyszczenie reczne
Swiezym srodkiem czyszczacym, ktory nie miat
kontaktu z resztkami farb zawierajgcych silikon.

Przygotowanie farby

Farbe nalezy réwnomiernie wymiesza¢ przed
drukiem oraz w razie potrzeby w trakcie
produkgji.

Mara® Glass MGLA_to farba dwusktadnikowa.
Przed drukiem konieczne jest dodanie
odpowiedniej ilosci utwardzacza i réwnomierne
wymieszanie.

Proporcje mieszania sg nastepujace:

MGLA + 10% utwardzacza HT 1 + 10%
modyfikatora przyczepnosci UV-HV 7

w przypadku stosowania utwardzacza
temperatura przetwarzania i utwardzania nie
moze by¢ nizsza niz 15 ° C, poniewaz mogg
wystgpi¢ nieodwracalne zmiany. Nalezy rowniez
unika¢ wysokiej wilgotnosci przez kilka godzin po
drukowaniu, poniewaz utwardzacz jest wrazliwy
na wilgod.

Czas reakcji wstepnej

Zaleca sie pozostawienie mieszaniny farby /
utwardzacza do wstepnego przereagowania
przez 15 minut.

Zywotnosé

Mieszanina farby i utwardzacza jest reaktywna
chemicznie i musi zosta¢ przetworzona w ciggu 6-
8h (w odniesieniu do temp. 20-25° C i 45-60%
wilgotnosci wzglednej). Wyisze temperatury
skracajg zywotnos¢. Jesli wspomniane czasy s3
przekroczone, przyczepno$¢ i odpornosé farby
moze sie zmniejszy¢é, nawet jesli farba nadal
wydaje sie zdatna do uzycia.
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Suszenie

Rownolegle do fizycznego schniecia, tj.
odparowania rozpuszczalnikow, zachodzi
faktyczne utwardzenie warstwy farby
spowodowane chemiczng reakcjg sieciowania
pomiedzy farbg a utwardzaczem. Czasy schnigcia
réznig sie w zaleznosci od podtoza, nadrukowanej
warstwy farby, wilgotnosci, warunkdéw suszenia i
zastosowanych $rodkéw pomocniczych.

W przypadku druku wielokolorowego nalezy
pamietaé, ze wczesniej nadrukowane warstwy
farby nie powinny by¢ catkowicie utwardzone
przed nadrukiem kolejnej warstwy. Dopiero po
natozeniu wszystkich warstw farby nalezy je
wypiekaé.

Zalecane s3 nastepujace wartosci, zwigzane z
temperaturg  obiektu, dotyczace reakcji
progresywnego  usieciowania (utwardzania)
warstwy farby (o grubosci 4-12 p):

Suszenie posrednie: Nadruk po 3-5 min. / 160 -
170°C
Suszenie koricowe: 20 - 30 min. / 180-200 ° C

Odpornosé na blakniecie

W farbach Mara® Glass MGLA sg stosowane
pigmenty o wysokiej odpornosci na blakniecie.
Nalezy jednak pamietaé, ze MGLA nie nadaje sie
do zastosowan zewnetrznych, gdzie wystepuje
bezposrednie promieniowanie stoneczne lub
kontakt z wilgocia, poniewaz zywica epoksydowa
ma tendencje do kredowania, w wyniku czego
odcienie szybko zmieniajg swdj pierwotny kolor.
Zastosowane pigmenty s3 odporne na
rozpuszczalniki i plastyfikatory.

Odpornos¢

Mara® Glass MGLA zawiera wysoce odporne na
warunki atmosferyczne spoiwo i pigmenty o
wysokiej odpornosci na blakniecie (blue wool
scale 7-8). MGLA jest uzywany do druku drugiej
powierzchni i nadaje sie do 5-letniej ekspozycji
pionowe;j na zewnatrz, w klimacie
srodkowoeuropejskim. Trwato$¢ na zewnatrz jest
mniejsza w klimatach z wyiszym poziomem
nastonecznienia.

Powyisze wartosci odpornosci maja
zastosowanie pod warunkiem, Zze farba jest
przetwarzana prawidtowo, co prowadzi do
wtasciwej przyczepnosci i odpornos$¢ na
zarysowania w testach tasmy krzyzowej.

DSL s.c.

=0

Marabu

Odpornosé¢ na wilgoé:

e Condensation Water Test 70 ° C / 100%

RH / 30 min

e Cold Water Immersion Test / 24h

e Composite temperature / humidity cyclic test
zgodnie z IEC 60068-2-38 (10 cykli)

Badanie rezystywnosci Teraohmmeter TO 3
Mara® Glass MGLA 180: > 10 * *Ohm

Odpornosc¢ na czynniki atmosferyczne:

Xenon test zgodny z DIN EN ISO 4892-2, w tym.
zwietrzenie

Urzadzenie testowe: Q-Sun XE-3-HS
Promieniowanie widmowe: 340 nm / 0,51 W / m?
Gestos¢ energii promieniowania: 100 h = 183,6 kJ
/m?

Materiat: szkto float/nadruk po stronie powietrza
Zastosowanie: Second Surface

Odchylenie Delta E po 5000 h (DE 2000):

Jakos¢ szkta: Optiwhite  Zielonkawe
Opaque Black 180 1,04 0,67
Opaque White 170 0,58 -

Asortyment

Kolory mocno kryjace

170 Opaque White
180 Opaque Black

Srodki pomocnicze

PV Rozcienczalnik 10-20%
Sv1 Opdzniacz 10-15%
UV-HV 7 Modyfikator przyczepnosci 10%
HT 1 Utwardzacz 10%
VM 1 Levelling Agent 0,5-2%

UR3 Zmywacz (punkt zaptonu 42°C)
UR4 Zmywacz (punkt zaptonu 52°C)
URS Zmywacz (punkt zaptonu 72°C)

Utwardzacz HT 1 i modyfikator przyczepnosci UV-
HV 7 nalezy doda¢ do farby na krétko przed
uzyciem. Utwardzacze sg wrazliwe na wilgoc€ i
zawsze nalezy je przechowywaé w szczelnie
zamknietym pojemniku.

Zalecane proporcje mieszania mozna dostosowac
zgodnie z wymaganiami: HT 1 sprzyja chemicznej
i mechanicznej odpornosci warstwy farby, a UV-
HV 7 sprzyja przyczepnosci..
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Do mieszaniny farby i utwardzacza dodaje sie
rozcienczalnik  i/lub opOzniacz w  celu
dostosowania lepkosci farby. W przypadku
wolnych sekwencji druku i drobnych motywdw
moze by¢ konieczne dodanie opdzniacza do
rozcieAczalnika. Aby  uzyska¢  dodatkowe
rozcieiczenie farby zawierajacej opdZniacz,
nalezy uzywac wyfacznie czystego
rozcienczalnika.

Modyfikator druku VM 1 (bez silikonu) mozna
doda¢ w celu rozwigzania probleméw z
ptynnoscia farby. Nadmierna ilos¢ zmniejsza
przyczepno$¢ miedzywarstwowa.

Zmywacze UR 3 i UR 4 s3g zalecane do recznego
czyszczenia sprzetu roboczego. Zmywacz UR 5
jest zalecany do recznego lub automatycznego
czyszczenia sprzetu roboczego.

Parametry drukowania

Mozna stosowaé wszystkie typy dostepnych na
rynku  siatek poliestrowych i szablonéw
odpornych na rozpuszczalniki. Aby uzyska¢ dobre
krycie na kolorowych podtozach, zalecamy siatki
w zakresie 68-64 a 100-48, a do drukowania
drobnych detali 120-34 do 140-31. Odpowiednia
siatka dla cienkich warstw farb to 165-27.

Okres przydatnosci do uzycia

Okres trwatosci zalezy w duzej mierze od formuty
/ reaktywnosci systemu farbowego, a takze od
temperatury przechowywania. Okres trwatosci
dla farby w nieotwartym pojemniku
przechowywanego w ciemnym pomieszczeniu w
temperaturze 15-25 ° C wynosi 2 lata. W innych
warunkach, szczegdlnie w wyzszych
temperaturach przechowywania, okres trwatosci
ulega skréceniu. W takich przypadkach wygasa
gwarancja udzielona przez Marabu.

Uwaga

Nasze porady techniczne, ustne, pisemne, czy w
formie prob testowych, sg zgodne z nasza
aktualng wiedzg dotyczacy naszych produktéw i
ich zastosowania. Nie stanowig gwarangji
poszczegdlnych wiasciwosci produktow ani ich
przydatnosci do kazdego zastosowania.
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Dlatego tez nabywca jest zobowigzany do
przeprowadzenia wiasnych testow z zakupionymi
produktami w celu potwierdzenia ich
przydatnosci do wymaganego procesu lub celu.
Powyzsze informacje s3 oparte na naszym
doswiadczeniu i nie powinny byc¢
wykorzystywane na potrzeby specyfikacji.
Wszystkie cechy opisane w niniejszej Karcie
Danych Technicznych odnoszg sie wytgcznie do
standardowych produktow wymienionych w
dziale , Asortyment”, pod warunkiem, ze sg one
przetwarzane zgodnie z ich przeznaczeniem i
tylko z zalecanymi $rodkami pomocniczymi. Za
dobdér i testowanie farb do okreslonych
zastosowan odpowiada wytgcznie uzytkownik.
Jedli jednak powstang jakiekolwiek roszczenia z
tytutu odpowiedzialnosci, bedg one ograniczone
do wartosci towaréw dostarczonych przez nas i
wykorzystanych  przez  uzytkownika w
odniesieniu do wszelkich szkéd, ktére nie zostaty
spowodowane umyslnie lub w wyniku razacego
niedbalstwa.

Oznakowanie

Dla farby Mara® Glass MGLA oraz jej srodkow
pomocniczych dostepne s3g aktualne karty
charakterystyki substancji zgodnie z
rozporzagdzeniem WE 1907/2006, zawierajgce
szczegétowe informacje o wszystkich istotnych
danych dotyczacych bezpieczenstwa, w tym
oznakowanie zgodnie z rozporzgdzeniem WE
1272/2008 (rozporzadzenie CLP).

Takie dane dotyczace zdrowia i bezpieczeristwa
znajduja sie réwniez na etykietach
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