Technical Data Sheet

Libra Speed LIS

Farba sitodrukowa do samoprzylepnych folii
PCV, twardego PCV, polistyrenu, ABS, SAN,
szkkta akrylowego, poliweglanu, papieru,

tektury wielowarstwowej oraz kartonu

blyszczaca, do formowania prézniowego,

o wysokiej odpornosci mechanicznej, bardzo
szybko schnaca, o bardzo dobrym otwarciu
oczek, srednim stopniu krycia

Zakres uzycia

Podtoza

Libra Speed jest odpowiednia do druku na na-
stepujacych podtozach:

+ szkto akrylowe (PMMA)

+ samoprzylepne folie PCV

* twarde PCV

+ polistyren (PS)

+ poliweglan (PC)

+ ABS/SAN

* papier, tektura wielowarstwowa, karton

Poniewaz wymienione materialy moga sie
okaza¢ rdzne, nawet w obrebie tego samego
rodzaju, wskazane jest wykonanie préb przed
uzyciem do przewidzianego celu.

Zastosowanie

Libra Speed LIS doskonale nadaje sie do produk-
cji paneli reklamowych i podswietlanych kase-
tonéw lub kalkomanii na szybkobieznych w
petni zautomatyzowanych maszynach.

Farba Libra Speed LIS wyrdznia sie dzieki twar-
dej warstwie farby i wysokiej odpornosci, ale
przed drukowaniem musi zosta¢ przetestowana
pod katem jej przydatnosci na plastyfikowanych
i wysoce elastycznych podiozach (na przykiad
miekkim PCV).

Farba Libra Speed LIS nie jest zalecana do pro-
dukgcji dwustronnych naklejek. Do takiego celu
polecamy farby Libra Print LIP lub Libra Gloss
LIG. W farbie LIS dostepny jest czarny kolor
bazowy na tablice z polistyrenu, na ktérym
mozna pisa¢ kreda.

Libra Speed LIS mozna réwniez nakladaé¢ za
pomoca pistoletu natryskowego, ale niezbedne
jest wykonanie wstepnych préb. W celu unik-
niecia nieregularnoéci powierzchni zalecamy
przefiltrowanie przed obrobka rozciehdczonej
farby (sito 25 um).
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Wlasciwosci

Bardzo dobre otwarcie oczek dla koloréw stan-
dardowych i koloréw procesowych, tzn. ze druk
farbami LIS jest bardzo prosty i tatwy. LIS dosko-
nale nadaje sie do ptaskich lub cylindrycznych
maszyn drukarskich, ale moze by¢ réwniez na-
ktadany w druku recznym lub na maszynach
pétautomatycznych. Predko$¢ drukowania do
2500 wydrukéw na godzine.

Stopierni potysku

Libra Speed LIS jest btyszczaca z nastepujacymi
wartosciami potysku (kat 60 °, siatka 120-34, biata
folia samoprzylepna). Wartos¢ 100 oznacza wy-
soki potysk, natomiast warto$¢ 1 to gteboki mat.

Standardowe odcienie:
Lakier LIS 910:
4 kolory procesowe

60-70 gloss units
60-70 gloss units
40-55 gloss units

Przygotowanie farby

Farba powinna by¢ doktadnie wymieszana przed
drukowaniem i w razie potrzeby réwniez podczas
produkcji.

Suszenie

Fizycznie szybko schnaca, w temp. pokojowej
(20°C) moze by¢ nadrukowywany w ciggu 4-
6min, w tunelu suszacym w temp. 40°C moze by¢
ukladana w stosach juz po 20-30 sek. Predkos¢
suszenia i odporno$¢ ulegaja zmniejszeniu o
0k.20% w przypadku nadruku.

Wspomniane powyzej czasy moga sie rézni¢ w
zaleznosci od podtoza, grubosci warstwy farby,
warunkéw suszenia i zastosowanych srodkow
pomochiczych

Odpornosé na blakniecie

W kolorach podstawowych farby Libra Speed LIS
sa stosowane pigmenty o doskonatej odpornosci
na blakniecie (Blue Wool Scale 7-8). Pod warun-
kiem profesjonalnego przetwarzania jak réwniez
dodania maksymalnie 50% lakieru lub bieli do
standardowych odcieni, wszystkie podstawowe
odcienie nadajg sie do uzytku na zewnatrz do 3
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lat, o w odniesieniu do $rodkowoeuropejskiego
klimatu. Pokrycie catej powierzchni lakierem
LIS 911 wydtuzy mozliwy czas ekspozycji na
zewnatrz do 4 lat. W przypadku stosowania
bardzo odpornych na blakniecie odcieni z serii
7xX, odpornos¢ zewnetrzna moze zostaé¢ zwiek-
szona do maksimum 5 lat, pod warunkiem
umieszczenia pionowo i w odniesieniu do $rod-
kowoeuropejskiego klimatu, na pétnoc od czter-
dziestego piatego stopnia szerokosci geograficz-
nej.

W krajach o wiekszym nastonecznieniu (pomie-
dzy 40. rownoleznikiem pétnocnym a 40 réw-
noleznikiem potudniowym) odporno$¢ na wa-
runki zewnetrzne spada.

Ze wzgledu na wymagany potysk, odcienie
PANTONE sa bardziej przezroczyste niz pod-
stawowe odcienie i dlatego nie osiggaja wyzej
wspomnianej wysokiej odpornosci na blaknie-
cie. Zastosowane pigmenty sa odporne na roz-
puszczalniki i plastyfikatory

Odpornosé mechaniczna

Po wiasciwym i dokladnym suszeniu warstwa
farby wykazuje doskonala przyczepnos¢ oraz
odpornoé¢ na $cieranie, zadrapania, moze by¢
réwniez formowana prézniowo.

Farba LIS wykazuje normalng odpornosé¢ che-
miczng na 20 podwdjne przetarcia alkoholem
oraz innymi zwyktymi zmywaczami (np. zmy-
waczem do szyb).

Dla osiagniecia wyzszej odpornosci na scieranie (w
przypadku suchej abrazji) odcieni kolorowych zale-
cane jest nadrukowanie warstwy ochronnej lakierem
LIS 910 lub LIS 911. Dla osiagniecia wyzszej odporno-
$ci chemicznej odcieni kolorowe mozna pokryé war-
stwa ochronng lakieru SR 910 lub odpowiednim
lakierem UV.

Asortyment

Kolory podstawowe

020 Lemon

021 Medium Yellow
022 Yellow Orange
026 Light Yellow
031 Scarlet Red

032 Carmine Red
033 Magenta

035 Bright Red

036 Vermilion

037 Purple Red
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045 Dark Brown
055 Ultramarine Blue
056 Turquoise Blue
057 Brilliant Blue
058 Deep Blue

059 Royal Blue
064 Yellow Green
067 Grass Green
068 Brilliant Green
070 White

073 Black

Kolory do druku procesowego 4-Colour

428 Process Yellow
438 Process Magenta
458 Process Cyan
488 Process Black

Kolory Pantone®

829 PANTONE Yellow

832 PANTONE Rubine Red

836 PANTONE Warm Red

839 PANTONE Rhodamine Red

850 PANTONE Purple

851 PANTONE Violet

852 PANTONE Reflex Blue

859 PANTONE Process Blue

868 PANTONE Green

Kolory o wysokiej odpornosci na blakniecie
720 High Fade Resistant Lemon

721 High Fade Resistant Medium Yellow
722 High Fade Resistant Yellow Orange
726 High Fade Resistant Light Yellow
731 High Fade Resistant Scarlet Red
732 High Fade Resistant Carmine Red
735 High Fade Resistant Bright Red
764 High Fade Resistant Yellow Green

Gotowe do druku kolory metaliczne

191 Silver
193 Rich Gold
Pozostate produkty

409 Transparent Base

773 Board Ink Black

910 Overprint Varnish

911 Overprint Varnish, with UV-Absorber
971 White

Uzywajac 9 koloréw podstawowych LIS Panto-
ne® wraz z LIS 070, LIS 073 i lakierem LIS 910,
mozna umiesza¢ ponad 1000 odcieni kolorow
Pantone® Colour Formula Guide.

DSL s.c. ul. Sprzeczna 15; 62-002 Suchy Las; tel. 61/ 6534260; poz@dsl.org.pl; www.dsl.org.pl



Technical Data Sheet

Libra Speed LIS

Woysoce odporne na blakniecie odcienie spetnia-
ja wysokie wymagania dotyczace diugotermi-
nowej odpornosci na warunki zewnetrzne. W
przypadku nadruku na wierzchniej stronie ma-
teriatu, zalecamy lakierowanie catej powierzch-
ni lakierem UV-Absorber LIS 911

Ze wzgledu na ich stosunkowo dobra odpornosé
na $wiatto, podstawowe odcienie
033/036/055/056/058/059/067/068/070/073 nale-
zy uzy¢ w potaczeniu z bardzo odpornymi na
blakniecie kolorami 720 - 764.

W przypadku druku na odwrotnej stronie pod-
loza, rozjasniony biaty odcieni LIS 971 ze zop-
tymalizowanym stopniem bieli jest dostepny dla
os$wietlenia pionowego lub pods$wietlania.

Ponadto dostepny jest jeden odcier do druku na
polistyrenie przeznaczonego do tablic kredowych
(siatka zalecana od 77-55 do 100-40).

Wszystkie odcienie mozna wzajemnie mieszac.
Nalezy unika¢ mieszania z innymi typami farb lub
$rodkéw pomocniczych w celu zachowania szcze-
golnych cech charakterystycznych farby.

Odcienie podstawowe zawarte s3 w programie
Marabu-ColorFormulator (MCF). Tworza one
baze do obliczania indywidualnych receptur jak
réwniez kolorow odnoszacych sie do systemow
Pantone®, HKS®, RAL®. Wszystkie receptury
zawarte sa w programie Marabu-Color Manager

Kolory metaliczne
Pigmenty metaliczne — pasty

S$191  Silver 15-25%
$192 Rich Pale Gold 15-25%
$193 Rich Gold 15-25%
S$291 High Gloss Silver 10-20%

S$292 High Gloss Rich Pale Gold 10-20%

S$293 High Gloss Rich Gold 10-20%
Pigmenty metaliczne — proszki

§$181 Aluminium 17%
S$182 Rich Pale Gold 25%
§$183 Rich Gold 25%
S$184 Pale Gold 25%
S186 Copper 33%

S$190 Aluminium, rub resistant  12,5%

Powyzsze pigmenty metaliczne nalezy dodawac
do LIS 910 w zalecanych ilosciach, indywidual-
nie dopasowujac do danego zastosowania. Zale-
camy przygotowanie mieszaniny, ktdra moze
by¢ zuzyta w ciagu maksymalnie 8 godzin, po-
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niewaz mieszanki pigmentow metalicznych zwy-
kle nie moga byé przechowywane.

Ze wzgledu na ich strukture chemiczng, czas
przetwarzania mieszanin z Pale Gold S 184 i Co-
pper S 186 jest nawet zredukowany do 4 godzin.
Ze wzgledu na mniejszy rozmiar pigmentéw, z
pastami metalicznymi mozna pracowaé¢ z gest-
szymi siatkami jak 140-31 do 150-31. Ze wzgledu
na wiekszy rozmiar pigmentu proszkéw meta-
licznych zalecamy stosowanie rzadszej siatki,
takiej jak 100-40.

Odcienie metaliczne sg narazone na zwiekszona
sucha abrazje, ktoéra mozna zredukowaé tylko
przez polakierowanie. Kolory metaliczne sa
przedstawione na karcie koloréw Marabu ,.Screen
Printing Metallics”

Srodki pomocnicze

PSV  rozciericzalnik 15-20%
UKV 1 rozciericzalnik 15-20%
UKV 2 rozcieniczalnik, fagodny 15-20%
VP opdzniacz w pascie 5-20%
WM1 Dplastyfikator 2-5%
ABM  baza matujaca 1-20%
MP proszek matujacy 1-4%
ES modyfikator druku 0.5-1%

UR3 zmywacz (punkt zaptonu 42°C)

UR4 zmywacz (punkt zaptonu 52°C)

UR5 zmywacz (punkt zaptonu 72°C)

SV1 opobzniacz, tagodny

SV 10 opodzniacz

SV 12 opobzniacz, wolny

7037  rozciericzalnik do nakladania natrysko-
wego

W celu dostosowania lepkosci farby nalezy doda¢
do farby rozcieniczalnika. Dla wolnych sekwencji
druku i drobnych motywéw moze by¢ konieczne
dodanie  do  rozciericzalnika  opozniacza.
Do mieszaniny farby zawierajacej opOzniacz w
celu dalszego rozciericzenia nalezy dodawac tylko
rozcienczalnik

Plastyfikator WM 1 jest zalecany, jesli wymagana
jest duza elastycznos¢ wydrukowanej warstwy
farby. Jest to wazne w przypadku cienkich podto-
zy z tendencja do zwijania sie, jak réwniez do
zastosowari polegajacych na cieciu lub wykrawa-
niu zadrukowanej powierzchni. Zastosowanie
plastyfikatora WM 1 zmniejsza predko$¢ susze-
nia.

Stopient potysku mozna zmniejszy¢, dodajac Mat-
ting Paste ABM lub Matting Powder MP, zmnigj-
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szajac jednoczesnie stopien krycia oraz zdolnos¢
do formowania prozniowego (biate odcienie
maksymalnie 2% MP)

Modyfikator druku ES zawiera silikon i moze
byé stosowany do usuwania probleméw z ptyn-
noscig farby na krytycznych podtozach. W
przypadku dodania nadmiernej ilosci problemy
s3 zwiekszone, a przyczepno$¢ moze zostac
zmniejszona, szczegdlnie w przypadku nadru-
kowywania. Zastosowanie ES moze zmniejszy¢
stopien potysku.

Zmywacze UR 3 i UR 4 zalecane s3 do manual-
nego czyszczenia narzedzi.

Zmywacz UR 5 jest zalecany do recznego lub
automatycznego czyszczenia narzedzi

W przypadku naktadania natryskowego nalezy
zastosowac rozcienczalnik 7037 lub, w przypad-
ku druku na polistyrenie, PSV (dodatek ok. 30-
40%) po wstepnych prébach

Parametry druku

Mozna stosowac¢ wszystkie dostepne na rynku
siatki i odporne na rozcieniczalniki szablony

Okres trwalosci

Okres trwatosci farby zalezy w duzym stopniu
od jej sktadu/reaktywnosci oraz temperatury
przechowywania. Dla farby w nieotwartym
opakowaniu przechowywanej w ciemnym po-
mieszczeniu, w temp. 15-25°C wynosi:

e 3latadlaLIS191, LIS 193
¢ 3,5 roku dla pozostatych produktéw standar-
dowych LIS

W innych warunkach, szczegblnie wyzszej
temperaturze przechowywania, okres trwatosci
ulega skréceniu. W takich przypadkach nie
obowiazuje gwarancja Marabu

Uwagi

Nasze doradztwo techniczne zar6éwno ustne,
pisemne czy tez wynikajace z przeprowadzo-
nych rzez nas préb, odpowiadaja naszej aktual-
nej wiedzy o naszych produktach i ich sposocbu
ich wykorzystaniu.

Nie stanowi gwarancji poszczegdlnych wiasci-
wosci produktéw ani ich przydatnosci dla kaz-
dego zastosowania.

Ze wzgledu na rozmaite zachowanie uzytych do
zadrukowania materiatéw, nabywca jest zobo-
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wigzany do przeprowadzenia wiasnych testéw z
zakupionymi produktami w celu potwierdzenia
ich przydatnosci do przewidywanego celu lub
procesu. Wybor i testowanie farb dla konkretne-
go zastosowania jest wytaczna odpowiedzialno-
$cig nabywcy.

Wartoé¢ ewentualnych roszczen, bedzie ograni-
czona do wartosci dostarczonych przez nas, a
nabytych przez nabywce produktéw, w odniesie-
niu do szkod nie spowodowanych przez celowe
lub razace zaniedbanie.

Oznakowanie

Dla farb Libra Gloss LIG i jej srodkéw pomocni-
czych, dostepne sa aktualne karty charakterystyk
substancji zgodnie z  rozporzadzeniem WE
1907/2006, informujace szczeg6towo o wszyst-
kich istotnych danych dotyczacych bezpieczen-
stwa, w tym o oznakowaniu zgodnie z rozporza-
dzeniem WE 1272/2008 (rozporzadzenie CLP).
Takie dane dotyczace zdrowia i bezpieczeristwa
mozna réwniez znalez¢é na etykiecie.
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