Technical Data Sheet

Libra Print LIP

Farba sitodrukowa do samoprzylepnych folii blyszczaca, o srednim stopniu krycia, szybko

PCV, twardego PCV, szkla akrylowego, polisty- schnaca, o dobrej odpornosci mechanicznej,

renu, ABS/SAN, miekkiego PCV, poliweglanu, elastyczna, o stabym zapachu, bardzo dobrym

papieru, tektury wielowarstwowej, kartonu

otwarciu oczek, do forowania prézniowego

Zakres uzycia

Podtoza

Libra Print LIP jest odpowiednia do druku na
nastepujacych podtozach:

+ samoprzylepne folie PCV

+ twarde i migkkie PCV

+ polistyren (PS)

+ ABS/SAN

+ szkto akrylowe (PMMA)

* PETG

+ poliweglan (PC)

* papier, tektura wielowarstwowa, karton
+ drewno

Poniewaz wymienione materialy moga sie
okaza¢ rdzne, nawet w obrebie tego samego
rodzaju, wskazane jest wykonanie préb przed
uzyciem do przewidzianego celu.

Zastosowanie

Libra Print LIP doskonale nadaje sie do produk-
cji naklejek z PCV, paneli reklamowych, wy-
$wietlaczy, segregatoréw, okladek ksiazek, pa-
skow oraz wszelkiego rodzaju etykiet.

Libra Print LIP nadaje sie do formowania préz-
niowego z wyjatkiem odcieni 4x9

LIP mozna réwniez naktada¢ za pomoca pisto-
letu natryskowego, ale niezbedne jest wyko-
nanie wstepnych prob. W celu unikniecia
nieregularnosci powierzchni zalecamy przefil-
trowanie przed obrébka rozciericzonej farby
(sito 25 um).

Wlasciwosci

Druk farbg LIP jest prosty i tatwy dzieki bardzo
dobremu otwarciu oczek dla koloréw standar-
dowych i procesowych.
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LIP nadaje sie do druku recznego, na maszynach
potautomatycznych lub automatycznych.
Farbe LIP mozna drukowaé z predkosciag do 1400
nadrukow/h (pojedynczy nadruk)

Wiasciwosci przeptywu LIP zostaty dostosowane
w taki sposob, ze farba nie $cieka przez siatke,
gdy maszyna stoi lub pracuje razem w maszynach
otwierajacych kat.

Stopierni potysku

Testy wykazaty nastepujacy poziom potysku Li-
bra Print LIP (kat 60 °, siatka 120-34, biata folia
samoprzylepna). Wartos¢ 100 oznacza wysoki
potysk, natomiast wartos¢ 1 to gteboki mat.

Standardowe odcienie:
LIP 971

Lakier LIP 910:

4 kolory procesowe

50-60 gloss units
30-40 gloss units
70-80 gloss units
25-35 gloss units

Jesli wymagany jest wyzszy poziom potysku,
zalecamy polakierowanie Lakierem LIP 910.

Stopien krycia

Odcienie koloréw LIP s3 btyszczace i maja sredni
stopien krycia. Aby zwiekszyé stopiern krycia
farby na ciemnych podtozach, mozna dodaé¢ do
15% pasty OP 170.

Przygotowanie farby

Farba powinna by¢ doktadnie wymieszana przed
drukowaniem.

Suszenie

Fizycznie szybko schnaca, w temp. pokojowej
(20°C) moze byé nadrukowywana w ciggu 10-15
min, w tunelu suszacym w temp. 50°C moze by¢
ukladana w stosach juz po 30-40 sek. Predkos¢
suszenia i odporno$¢ ulegaja zmniejszeniu o ok.
20% w przypadku nadruku.

Przy wysokiej wydajnosci suszarki i dobrej wen-
tylacji, temperature suszenia mozna obnizy¢ do
40 ° C, aby zmniejszy¢ odksztatcenie materiatu.
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Wspomniane powyzej czasy moga sie rézni¢ w
zaleznosci od podtoza, grubosci warstwy farby,
warunkéw suszenia i zastosowanych srodkow
pomocniczych. Wydluzony czas suszenia jest
konieczny, jesli do farby zostanie dodany pla-
styfikator WM 1

Odpornos¢ na blakniecie

W zaleznosci od koloru w farbach Libra Print
LIP sg stosowane pigmenty o dobrej do dosko-
natej odpornosci na blakniecie (Blue Wool Scale
6-8). Wszystkie kolory podstawowe oraz kolory
do druku procesowego nadaja sie do uzytku na
zewnatrz do 2 lat, o w odniesieniu do $rodko-
woeuropejskiego klimatu. Warunkiem jest od-
powiednie i profesjonalne przetwarzanie
jak rowniez dodanie max. 50% lakieru lub bieli
do standardowych odcieni.

Pokrycie catej powierzchni lakierem LIP 910
wydtuzy mozliwy czas ekspozycji na zewnatrz
do 3 lat. W krajach o wiekszym nastonecznieniu
(pomiedzy 40. réwnoleznikiem pétnocnym a 40
réwnoleznikiem potudniowym) odpornosé¢ na
warunki zewnetrzne spada.

Odpornosé mechaniczna

Po wiasciwym i dokladnym suszeniu warstwa
farby koloréw podstawowych wykazuje dosko-
nata przyczepnosé oraz odpornosé na scieranie,
zadrapania i odporno$¢ mechaniczng oraz moze
by¢ réwniez formowana prézniowo (nalezy
zachowaé ostroznos¢ w przypadku koloréw
procesowych!)

Farba LIP wykazuje normalng odporno$¢ che-
miczng na alkohol i inne zwykte zmywacze (np.
zmywacz do szyb) oraz benzyne bezotowiowa
W przypadku zastosowan wymagajacych duzej
odpornoéci na rozpuszczalniki przy druku
wielokolorowych (np. w przypadku naklejek
dwustronnych) nie mozna stosowac¢ koloru
LIP 922 Light Yellow, (nawet w proporcjo-
nalnie matych ilosciach), ale nalezy go zasta-
pi¢ dopasowujac pozostate odcienie podsta-
wowe LIP bez LIP 922.

Dla osiagniecia wyzszej odpornosci na écieranie
zalecane jest nadrukowanie warstwy ochronnej
lakierem LIP 910. Dla osiggniecia wyzszej od-
pornosci chemicznej zalecamy polakierowanie
lakierem SR 910 lub odpowiednim lakierem UV
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Asortyment

Kolory podstawowe

920 Lemon

922 Light Yellow
924 Medium Yellow
926 Orange

930 Vermilion

932 Scarlet Red

934 Carmine Red
936 Magenta

940 Brown

950 Violet

952 Ultramarine Blue
954 Medium Blue
956 Brilliant Blue
960 Blue Green

962 Grass Green

970 White
971 White
980 Black

Kolory do druku procesowego 4-Colour
429 Process Yellow

439 Process Magenta

459 Process Cyan

489 Process Black

Pozostate produkty
409 Transparent Base
910 Overprint Varnish

Biel LIP 971 charakteryzuje sie bardzo wysoka
elastycznoscia przy nizszym stopniu potysku i
najlepiej nadaje sie do formowania prézniowego
lub ksztattowania. Podczas drukowania na foliach
samoprzylepnych PCV wykazuje on mniejsza
sktonnos¢ do zwijania sie krawedzi lub kurczenia
niz LIP 970.

Kolory procesowe nie nadaja sie do formowania
prézniowego.

Wszystkie odcienie mozna wzajemnie mieszad.
Nalezy unikaé¢ mieszania z innymi typami farb
lub $rodkéw pomocniczych w celu zachowania
szczegolnych cech charakterystycznych farby.

Odcienie podstawowe zawarte s3 w programie
Marabu-ColorFormulator (MCF). Tworza one
baze do obliczania indywidualnych receptur jak
réwniez koloréw odnoszacych sie do systemow
Pantone®, HKS® RAL®. Wszystkie receptury
zawarte sa w programie Marabu-Color Manager
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Kolory metaliczne
Pigmenty metaliczne — pasty

S$191  Silver 15-25%
$192 Rich Pale Gold 15-25%
$193 Rich Gold 15-25%
S$291 High Gloss Silver 10-20%

$292 High Gloss Rich Pale Gold 10-20%

§293 High Gloss Rich Gold 10-20%
Pigmenty metaliczne — proszki

§$181 Aluminium 17%
§$182 Rich Pale Gold 25%
§$183 Rich Gold 25%
S$184 Pale Gold 25%
5186 Copper 33%

$190 Aluminium, rub resistant  12,5%

Powyzsze pigmenty metaliczne nalezy dodawac
do LIP 910 w zalecanych ilosciach, indywidual-
nie dopasowujac do danego zastosowania. Zale-
camy przygotowanie mieszaniny, ktéra moze
byé zuzyta w ciagu maksymalnie 8 godzin, po-
niewaz mieszanki pigmentéw metalicznych
zwykle nie moga by¢ przechowywane.

Ze wzgledu na ich strukture chemiczng, czas
przetwarzania mieszanin z Pale Gold S 184 i
Copper S 186 jest nawet zredukowany do 4
godzin.

Ze wzgledu na mniejszy rozmiar pigmentow, z
pastami metalicznymi mozna pracowa¢ z gest-
szymi siatkami jak 140-31 do 150-31.

Ze wzgledu na wiekszy rozmiar pigmentu
proszkdw metalicznych zalecamy stosowanie
rzadszej siatki, takiej jak 100-40.

Odcienie metaliczne sa narazone na zwiekszong
sucha abrazje, ktéra mozna zredukowac¢ tylko
przez polakierowanie.

Kolory metaliczne sa przedstawione na karcie
koloréw Marabu ,,Screen Printing Metallics”
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Srodki pomocnicze

UKV 2 rozcienczalnik, tagodny 10-15%
VP opdzniacz w pascie 5-20%
SA1l Surface Additive 3-5%
WML plastyfikator 2-5%
ABM  baza matujaca 1-20%
MP proszek matujacy 1-4%
ES modyfikator druku 0.5-1%
OP170 Opaquing Paste 0-15%

PSV  rozcienczalnik, szybki i tagodny, resp.
Spray thinner

UR3 zmywacz (punkt zaptonu 42°C)

UR4 zmywacz (punkt zaptonu 52°C)

UR5 zmywacz (punkt zaptonu 72°C)

SV5  opbzniacz

SV 10 opodzniacz, wolny

W celu dostosowania lepkosci farby nalezy doda¢
do farby rozciericzalnika. Dla wolnych sekwencji
druku i drobnych motywdw moze by¢ konieczne
dodanie do rozcienczalnika opdzniacza.

Do mieszaniny farby zawierajacej op6zniacz w
celu dalszego rozcieniczenia nalezy dodawac tylko
rozcienczalnik

Rozciericzalnik PSV nadaje sie do stosowania na
polistyrenie lub innych tworzywach wrazliwych
na pekniecia naprezeniowe.

Dodatek Surface Additive SA 1 moze zwiekszyé
odporno$¢ na $cieranie i inne naprezenia mecha-
niczne (max.10%).

Plastyfikator WM 1 jest zalecany, jesli wymagana
jest duza elastycznos¢ wydrukowanej warstwy
farby. Jest to wazne w przypadku cienkich podto-
zy z tendencja do zwijania sie, jak réwniez do
zastosowar polegajacych na cieciu lub wykrawa-
niu zadrukowanej powierzchni. Zastosowanie
plastyfikatora WM 1 zmniejsza predko$¢ susze-
nia. W przypadku produkcji dwustronnych na-
klejek uzycie WM 1 jest niezbedne.

Stopient potysku mozna zmniejszy¢, dodajac Mat-
ting Paste ABM lub Matting Powder MP, zmnigj-
szajac jednoczesnie stopien krycia.

Modyfikator druku ES zawiera silikon i moze byé
stosowany do usuwania probleméw z ptynnoscia
farby na podtozach krytycznych. W przypadku
dodania nadmiernej ilosci problemy sie zwieksza-
ja, a przyczepnos¢ moze sie zmniejszy¢, szczegol-
nie w przypadku nadruku. Zastosowanie ES moze
zmniejszy¢ stopieni potysku.
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Dodajac paste OP 170 mozna w znaczacy sposob
poprawic¢ stopien krycia koloréw bez znaczace-
go wplywu na odpornosé¢ chemiczng i odpor-
nos¢ na sucha abrazje. OP 170 nie nadaje sie do
koloréw biatych i nie powinna by¢ stosowana
do drukéw narazonych na dziatanie warunkdéw
zewnetrznych przez wiecej niz 2 lata

Do lakierowania natryskowego nalezy zastoso-
wac PSV (przez dodanie okoto 40%) po prze-
prowadzeniu wstepnych prob.

Zmywacze UR 3 i UR 4 zalecane s3 do manual-
nego czyszczenia narzedzi.

Zmywacz UR 5 jest zalecany do recznego lub
automatycznego czyszczenia narzedzi

Parametry druku

Mozna stosowac¢ wszystkie dostepne na rynku
siatki poliestrowe (1:1 plain weave) i odporne na
rozcienczalniki szablony

Okres trwalosci

Okres trwatosci farby zalezy w duzym stopniu
od jej sktadu/reaktywnosci oraz temperatury
przechowywania. Dla farby w nieotwartym
opakowaniu przechowywanej w ciemnym po-
mieszczeniu, w temp. 15-25°C wynosi 3,5 roku.
W innych warunkach, szczegllnie wyzszej
temperaturze przechowywania, okres trwatosci
ulega skréceniu. W takich przypadkach nie
obowiazuje gwarancja Marabu.

Uwagi

Nasze doradztwo techniczne zar6éwno ustne,
pisemne czy tez wynikajace z przeprowadzo-
nych rzez nas préb, odpowiadaja naszej aktual-
nej wiedzy o naszych produktach i ich sposobu
ich wykorzystaniu.

Nie stanowi gwarancji poszczegdlnych wiasci-
wosci produktéw ani ich przydatnosci dla kaz-
dego zastosowania.

Ze wzgledu na rozmaite zachowanie uzytych do
zadrukowania materiatéw, nabywca jest zobo-
wigzany do przeprowadzenia wiasnych testow z
zakupionymi produktami w celu potwierdzenia
ich przydatnosci do przewidywanego celu lub
procesu. Wybor i testowanie farb dla konkret-
nego zastosowania jest wylaczna odpowiedzial-
noscia nabywcy.

Wartos¢ ewentualnych roszczen, bedzie ograni-
czona do wartosci dostarczonych przez nas, a
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nabytych przez nabywce produktéw, w odniesie-
niu do szkod nie spowodowanych przez celowe
lub razace zaniedbanie.

Oznakowanie

Dla farb Libra Print LIP i jej srodkéw pomocni-
czych, dostepne sa aktualne karty charakterystyk
substancji zgodnie z  rozporzadzeniem WE
1907/2006, informujace szczeg6towo o wszyst-
kich istotnych danych dotyczacych bezpieczen-
stwa, w tym o oznakowaniu zgodnie z rozporzg-
dzeniem WE 1272/2008 (rozporzadzenie CLP).
Takie dane dotyczace zdrowia i bezpieczeristwa
mozna réwniez znalez¢é na etykiecie.
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