Technical Data Sheet

Mara® Flex FX
Mara® Flex FXPP

Farba sitodrukowa rozcienczalnikowa
do produkgii ID-Cards

Odpowiednia do laminowania i toczenia,
do nadruku offsetem, o satynowym
potysku, bardzo elastyczna

Zakres uzycia

Podtoza

Mara® Flex FX/FXPP jest rozpuszczalnikowa farbg
sitodrukowg odpowiednig do druku na

e foliach PCV
e twardym PCV
e ttoczonym ABS

Poniewaz wszystkie wymienione podtoza moga
mie¢ réine witasciwosci drukowe, nawet w
obrebie tego samego typu, niezbedne jest
przeprowadzenie wstepnych préb w celu
okreslenia przydatnosci do zamierzonego uzycia.

Zastosowanie

Mara® Flex FX jest odpowiednia do druku na
jednowarstwowych i wielowarstwowych kartach
ID takich jak karty lojalnosciowe, karty klubowe,
karty bankowe, karty telefoniczne, karty
chipowe lub karty identyfikacyjne. FX wyrdznia
sie szczegdlnie dobrymi wifasciwosciami do
laminowania. Moze by¢ réwniez uzywana w
potgczeniu z innymi metodami drukowania jak
offset bezwodny lub UV.

Mara® Flex FXPP jest odpowiednia do dekoracji
paskdw magnetycznych i jest stosowana jako
alternatywa dla warstw naktadkowych dla
niektorych rodzajow kart.

Uwaga:

Biel kryjgca FX 170 Opaque White oraz
mieszaniny z metalicznymi pigmentami S 191 — S
193 nie nadaja sie do laminowania.

Wtasciwosci

Wszystkie kolory sg btyszczace, o sSrednim stopniu
krycia. Zapewnia to doskonatg laminacje (z wyj.
koloru FX 170 Opaque White) o wysokiej
wydajnosci i pozwala na mieszanie bardzo
czystych kolorow.
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Przygotowanie farby

Farbe nalezy doktadnie wymieszac¢ przed drukiem
jak réwniez jedli jest to konieczne w czasie
produkgji.

Jako system 2-komponentowy

W zaleznosci od podtoza i wymagan, przed
drukiem do farby mozna dodac¢ utwardzacz.

W  przypadku stosowania utwardzacza /
modyfikatora przyczepnosci, temperatura
przetwarzania i utwardzania nie moze by¢ nizsza
niz 15° C, poniewaz mogg wystgpic
nieodwracalne zmiany. Nalezy réwniez unikac
wysokiej wilgotnosci przez kilka godzin po
drukowaniu, poniewaz utwardzacz jest wrazliwy
na wilgoé.

Czas reakcji wstepnej

Zaleca sie pozostawienie mieszaniny farby /
utwardzacza do wstepnego przereagowania
przez 15 minut.

Zywotnoéé

Mieszanina farby i utwardzacza jest reaktywna
chemicznie i musi zostaé przetworzona w ciggu
8h (w temp. 20-25° C i 45-60% wilgotnosci
wzglednej). Wyisze temperatury skracajg
zywotnos¢.  Jesli  wspomniane czasy s3
przekroczone, przyczepno$¢ i odpornosc¢ farby
moze sie zmniejszy¢é, nawet jesli farba nadal
wydaje sie zdatna do uzycia.

Schniecie

Fizycznie bardzo szybko schnaca; sucha w temp.
otoczenia 20° C w ciggu 10 min, gotowa do
nadruku w 50 ° C w suszarce tunelowej (2 sekcje
ciepte — 1 zimna) w ciggu 30 - 40 sek.

Podane powyzej czasy réznig sie w zaleznosci od
podtoza, grubosci warstwy farby, warunkow
suszenia i uzytych srodkéw pomocniczych.

W przypadku nadruku niezbedne jest wydtuzenie
czasu suszenia ze wzgledu na ponowne zwilzenie
poprzedniej warstwy druku. W przypadku
obustronnego nadruku kart konieczne s3a
doktadne kontrole w celu zapewnienia
odpowiedniej odpornosci.
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Dobre wtasciwosci utwardzania koricowego oraz
kontrola  pozostatosci  rozpuszczalnika ~ w
nadrukowanej warstwie farby sg niezbedne dla
uzyskania prawidtowej laminacji, dobrych
wtasciwosci nadruku oraz wysokiej odpornosci na
rozwarstwianie. Suszarki ,Wicket” okazaty sie
najskuteczniejsze ze wzgledu na diugi czas
przebywania w tunelu (10-20min). Zbyt wysoka
resztkowa zawarto$¢ rozpuszczalnika w farbie
pogarsza ogodlny efekt laminowania.

Odpornosé na blakniecie

W farbach Mara® Flex FX/FXPP s3 stosowane
pigmenty o doskonatej odpornosci na blakniecie
(blue wool scale 6-8)

Odpornos¢

Po wiasciwym i doktadnym wysuszeniu warstwa
farby jest bardzo elastyczna i nadaje sie do
laminowania. Ponadto jej powierzchnia jest
odporna na zadrapania i zginanie.

Ze wzgledu na poziom potysku wymaganego do
dobrej jakosci nadrukowywania offsetem,
odporno$¢ na suchg abrazje i odpornos¢ na
scieranie sg nieco nizsze.

Mara® Flex Flex FX wykazuje dobrg odpornosc na
alkohol i pot z palcéw.

Mara® Flex FXPP spetnia wymagane odpornosci
w przypadku kart kredytowych po laminowaniu

Asortyment

Kolory podstawowe

920 Lemon

922  Light Yellow
924  Medium Yellow
926 Orange

930 Vermilion

932  Scarlet Red
934  Carmine Red
936 Magenta

940 Brown

950 Violet

952  Ultramarine Blue
954  Medium Blue
956  Brilliant Blue
960 Blue Green

962  Grass Green
970 White

980 Black

Kolory transparentne

520 Transparent Yellow
536 Transparent Red
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Kolory metaliczne gotowe do druku

191  Silver

195 Fine Silver
197 Medium Silver
199 Coarse Silver

Dalsze produkty

170 Opaque White
903 Offset Base

904  Special Binder
910 Overprint Varnish

Mara® Flex FXPP

910 Overprint Varnish
913  Milky Matt Varnish
970 White

Farby Mara~ Flex FX nie wolno mieszaé z farba
Mara  Flex FXPP. Wszystkie kolory podstawowe
farb FX mozna ze soba mieszac. Nalezy unikac
mieszania z innymi typami farb lub s$rodkow
pomocniczych  aby  zachowac¢  specyficzne
wtasciwosci farby.

Wszystkie kolory podstawowe sg zawarte w
programie Marabu ColorFormulator (MCF).
Tworzg one podstawe dla obliczania receptur
poszczegdlnych koloréw, jak réwniez koloréw z
popularnych systeméw PANTONE®, HKS® i RAL®.
Wszystkie receptury przechowywane s3 w
programie Marabu-Color Manager.

Ze wzgledu na wysoka zawartos¢ pigmentow FX
170 Opaque White nie moze by¢ laminowana.

Libra Matt LIM 170 moze by¢ uzyta do nadruku
paska na podpis.

Kolory metaliczne

Kolory metaliczne na kartach ID stanowig site
sitodruku. Dzieki systemowi Marabu Metallic
Mixing System zawierajagcemu 4 srebrne odcienie
o réznej wielkosci pigmentéw, 2 kolory
przezroczyste oraz 17 standardowych odcieni FX
mozna umieszac¢ kazdy odcien metaliczny.

FX 191 mesh 77-55 - 90-48
FX195 mesh 90-48 - 100-40
FX197  mesh 77-55 - 90-48
FX199 mesh 43-80

Wszystkie odcienie metaliczne zmieszane z FX
191 — 199 mozna laminowac i przechowywacd
przez 1 rok.
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Pigmenty metaliczne

Uwaga:
Mieszaniny z metalicznymi pigmentami S191 -

$193 nie nadajg sie do laminowania.

Pigmenty w pascie

$191 Silver 15-25%
$192 Rich Pale Gold 15-25%
S$193 Rich Gold 15-25%

Wymienione powyzej pigmenty nalezy dodawac
do FX 904 w zalecanych ilosciach, przy czym ilos¢
moze by¢ indywidualnie dopasowana do
konkretnego zastosowania. Zalecamy
przygotowanie mieszaniny, ktéra zostanie zuzyta
w ciggu max. 8 godzin, poniewaz mieszaniny z
pigmentami metalicznymi zwykle nie mogag by¢
przechowywane. Ze wzgledu na mniejsze
rozmiary pigmentéw past metalicznych istnieje
mozliwos¢ drukowania gestszymi siatkami jak
140.31 do 150.31. Kolory metaliczne s3a
przedstawione na karcie koloréw Marabu
,Screen Printing Metallics”.

Srodki pomocnicze

UKV 1 Rozcienczalnik, szybki  10-15%

UKV 2 Rozcienczalnik 10-15%
H4 Utwardzacz 10%
ES Modyfikator druku 0,5%

UR3 Zmywacz (punkt zaptonu 42°C)
UR4 Zmywacz (punkt zaptonu 52°C)
URS Zmywacz (punkt zaptonu 72°C)
SV 5 Opdiniacz, szybki
SV 10 Opdiniacz, wolny

Rozcienczalnik nalezy doda¢ do farby w celu
uzyskania odpowiedniej konsystencji. Dla
wolnych serii druku oraz druku delikatnych
motywoéw moze byé konieczne dodanie
opdzniacza do rozcieniczalnika (max. 1:1).

Utwardzacz H 4 jest wrazliwy na wilgo¢ i nalezy
go zawsze przechowywa¢ w  szczelnym
pojemniku. Utwardzacz H 4 mozna dodaé w celu
zwiekszenia  odpornosci i przyczepnosci.
Mieszanke farby / utwardzacza nalezy dobrze i
jednorodnie wymieszaé. Mieszanina farby /
utwardzacza nie nadaje sie do przechowywania i
musi zostac przetworzona w okresie przydatnosci
do uzycia.

Printing Modifier ES zawiera silikon i moze by¢
stosowany do rozwigzywania probleméw z
ptynnoscia na krytycznych podtozach. W
przypadku dodania nadmiernej ilosci, wzrastajg
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problemy z ptynnoscia, a przyczepnos$¢ moze ulec
zmniejszeniu, zwtaszcza w przypadku nadruku.
Dodanie ES moze zmniejszy¢ stopien potysku.

Zmywacze UR 3 i UR 4 s3 zalecane do recznego
czyszczenia sprzetu roboczego. Zmywacz UR 5
jest zalecany do recznego lub automatycznego
czyszczenia sprzetu roboczego.

Aby zapewnié¢ dobre wtasciwosci laminowania, do
FX nie nalezy dodawaé zadnych innych srodkéw
pomocniczych.

Parametry drukowania

Mozna stosowal wszystkie rodzaje dostepnych
na rynku siatek i szablonéw odpornych na
rozpuszczalniki. Siatki zalecane dla
standardowych odcieni to 90-48 do 120-34, w
przypadku koloréw metalicznych nalezy zapoznaé
sie z rozdziatem Metallic Mixing System.

Parametry laminowania

Ponizsze parametry laminowania sprawdzaja sie
w przypadku dostepnych na rynku PVC.

Temperatura
laminowania: 140° Cdo 150° C
Cisnienie: 1 tona dla arkuszy o

rozmiarach 35x50cm
Czas laminowania: ok. 15 minut

Okres przydatnosci do uzycia

Okres trwatosci zalezy w duzej mierze od formuty
/ reaktywnosci systemu farbowego, a takze od
temperatury przechowywania.

Okres trwatosci dla farby w nieotwartym
pojemniku  przechowywanego w ciemnym
pomieszczeniu w temperaturze 15-25 ° C wynosi:

e 2 lata dla FX 195
¢ 3,5 roku dla wszystkich standardowych odcieni
FX / FXPP

W innych warunkach, szczegdlnie w wyzszych
temperaturach przechowywania, okres trwatosci
ulega skréceniu. W takich przypadkach wygasa
gwarancja udzielona przez Marabu.
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Uwaga

Nasze porady techniczne, ustne, pisemne, czy w
formie prob testowych, sg zgodne z naszg
aktualng wiedzg dotyczacy naszych produktéw i
ich zastosowania. Nie stanowig gwarancji
poszczegdlnych wiasciwosci produktédw ani ich
przydatnosci do kazdego zastosowania.

Dlatego tez nabywca jest zobowigzany do
przeprowadzenia wtasnych testow z zakupionymi
produktami w celu potwierdzenia ich
przydatnosci do wymaganego procesu lub celu.
Powyisze informacje s3 oparte na naszym
doswiadczeniu i nie powinny by¢
wykorzystywane na potrzeby specyfikacji.
Wszystkie cechy opisane w niniejszej Karcie
Danych Technicznych odnoszg sie wytgcznie do
standardowych produktow wymienionych w
dziale , Asortyment”, pod warunkiem, ze sg one
przetwarzane zgodnie z ich przeznaczeniem i
tylko z zalecanymi srodkami pomocniczymi. Za
dobdér i testowanie farb do okreslonych
zastosowan odpowiada wyfacznie uzytkownik.
Jedli jednak powstang jakiekolwiek roszczenia z
tytutu odpowiedzialnosci, bedg one ograniczone
do wartosci towaréw dostarczonych przez nas i
wykorzystanych  przez  uzytkownika w
odniesieniu do wszelkich szkéd, ktére nie zostaty
spowodowane umyslnie lub w wyniku razacego
niedbalstwa.

Oznakowanie

Dla farb Mara® Flex FX / FXPP i S$rodkdéw
pomocniczych dostepne sg aktualne karty
charakterystyki substanc;ji zgodnie z
rozporzagdzeniem WE 1907/2006, zawierajgce
szczegdtowe informacje o wszystkich istotnych
danych dotyczgcych bezpieczenstwa, w tym
oznakowanie zgodnie z rozporzadzeniem WE
1272/2008 (rozporzadzenie CLP).

Takie dane dotyczace zdrowia i bezpieczenstwa
znajdujg sie rowniez na etykietach.
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