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TIFLEX FLASHCOLOR - farba plastizolowa, transfer i druk bezposredni

Szybko utwardzana fleszem farba plastizolowa do sitodruku. Przeznaczona do druku na tkaninach.
Moze by¢ stosowana w druku transferowym lub bezposrednim.

Wiasciwosci

stopien potysku satynowa

zapach bardzo staby

Srednia gestos¢ 1,25

rodzaj farby farba tiksotropowa

wydajnos¢ ok. 20 m?%/I (siatka 48T - 71T)

stopien krycia doskonaty

odpornos¢ na pranie dobra

prasowanie na lewej stronie

polimeryzacja 2 min. w temp. 150-160°C; wartosci moga sie

r6zni¢ w zaleznosci od uzytego materiatu
(zalecane przetestowanie nadruku zgodnie z
informacja podana na etykiecie tkaniny)

Srodki pomocnicze
rozcienczalniki plastyfikujace:

aktywator suszenia 3x7158

opdzniacz XD 835

zmywacz 2881, 2899, ns-81, ns-99
zmywacz reczny 2881

termin przydatnosci na etykiecie

wzajemne mieszanie kolorow tak

Stosowanie

Farby FLASHCOLOR powinny by¢ naktadane sitami powlekanymi przy uzyciu emulsji
fotopolimerowych. Wybér siatki zalezy od wykonywanej pracy.

Farba FLASHCOLOR moze by¢ stosowana na dwa sposoby:

Druk bezposredni
W przypadku druku wielokolorowego zalecane jest naswietlanie fleszem pomiedzy kolejnymi kolorami.
Po odpowiednim wygrzaniu, nadruki w temp. pokojowej sg suche w dotyku i elastyczne.

Czas fleszowania i polimeryzacji sg zalezne od nastepujacych czynnikow:

= typ farby, kolor i grubos¢ nadruku

=2 poditoze - jego whasciwosci i kolor

= stosowane urzadzenia oraz warunki otoczenia

Suszenie zalezy od grubosci warstwy farby (warstwa farby na catej grubosci musi osiggna¢ wtasciwa
temperature), materiatu/tkaniny, czasu suszenia, koloru farby i podtoza (ekstremalny przypadek biatej
farby na czarnej tkaninie) oraz sktadu tkaniny.
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W przypadku druku farby FLASHCOLOR na tkaninach wrazliwych na temperature 150-160°C, mozna
dodac¢ do farby 5% czesci wagowych katalizatora XD 150. Dzieki temu temp. polimeryzacji moze by¢
zmniejszona o 10-20°C. Czas przydatnosci takiej mieszaniny wynosi 8 godz.

Druk transferowy

= druk na papierze silikonowym lub folii do transferu

2 wstepne zelowanie w tunelu - 1 min. w temp. 100-105°C w zaleznosci od materiatu (mimo iz na
tym etapie zadrukowany papier moze by¢ sktadowany w stosach, farba nie jest spolimeryzowana).

= transfer nadruku na tkanine poprzez goraca prase, z zastosowaniem nastepujacych parametrow:
ciSnienie 3 do 5 baréw, temp. 170-190°C, czas 20-30 sek.

2 Usungc¢ papier silikonowy dopiero po catkowitym schtodzeniu

W celu poprawienia przyczepnosci transferu na tkaninie nalezy zastosowac topiony na goraco proszek
i klej (odpowiedni — 3864020, 3863315).

Podczas wykonywania transferu nalezy rowniez zastosowac sie
do nastepujacych zalecen:
1. Niezadrukowany arkusz papieru silikonowego nalezy wygrza¢ w tunelu IR przed rozpoczeciem
drukowania
2. Przedwczesna polimeryzacja farby na materiale transferowym (papier lub folia) moze
prowadzi¢ do probleméw z przyczepnoscia farby do tkaniny
3. Koniecznie nalezy wykonac testy przed rozpoczeciem druku wtasciwego i transferu

Materialy do transferu
Polecamy nastepujace mateiraty transferowe:
1. papier silikonowy nr Ref. 2543300, format 50X70cm
2. folia/poliester do dransferu nr Ref. 2543600, format 50X70cm, mat
3. folia/poliester do dransferu  nr Ref. 2543500, format 50X70cm, potysk
o folia moze by¢ uzytkowana wielokrotnie, umozliwiajac 5-10 aplikacji
o w druku wielokolorowym folia umozliwia podglad gotowego nadruku przed dokonaniem
transferu na materiat - jest to istotne w ocenie pasowania koloréw itp.
o stabilnos¢ termiczna - folia nie kurczy sie tak jak papier do transferu

Magazynowanie, zagrozenie zdrowia, ochrona srodowiska
Farby FLASHCOLOR spetniajg wymagania normy EN 71-3.

Przed rozpoczeciem druku produkcyjnego zalecamy sprawdzi¢ przydatnos¢ i odpornos¢ farb na tekstyliach, poprzez wykonanie
prania wyrobu koncowego, zgodnie z informacjg podana na etykiecie tkaniny. Firma Tiflex, ani dystrybutorzy nie ponosza
odpowiedzialnosci, za prace wykonane bez przeprowadzenie odpowiednich testow.

Odpornos¢ na pranie moze by¢ zmniejszona w przypadku niektérych koloréw, zawierajacych duza ilosé¢ barwnika / pigmentu.
Wysokie temperatury prania potaczone z silnymi detergentami moga doprowadzi¢ do zmian koloréw.
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Kolory Standardowe Indeks - 11
White 3962012
Flash cure white 3962010
Lemon yellow 3962015
Medium yellow 3962016
Gold yellow 3962018
Orange 3962019
Scarlet 3962022
Solid red 3962009
Rubis red 3962028
Fuchsia 3962032
Violet 3962039
Royal blue 3962041
Ultramarine blue 3962044
Mid blue 3962046
Primary blue 3962048
Reflex blue 3962025
Deep blue 3962050
Steel blue 3962054
Bright green 3962060
Medium green 3962062
Green 3962064
Mint green 3962066
Emerald green 3962068
Caramel 3962073
Black 3962034
4- Kolory PROCESS Thixo Index 11

4-colour yellow thixo 3962080
4-colour magenta thixo 3962081
4-colour cyan thixo 3962082
4-colour black thixo 3962083
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